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TETENAL

LABORINFORMATION

EINFUHRUNG SW-POSITIV

Der Unferschied zwischen Positiv - und Negativentwicklung besteht im wesentlichen darin, daB die Entwicklung des
Negativmaterials bei einem festgelegten Betawert unferbrochen wird, wdhrend Papiere durchentwickelt bzw. ausenfwickelt
werden missen.

Positiventwickler arbeiten deutlich rapider als Negatfiventwickler. Bei Maschinenentwicklern ergeben sich dadurch
-gelegentlich Schwierigkeiten, eine exakie Regenerierung durchzufihren.

Optimale Ergebnisse lassen sich nur mit einem sorgfdltig ausgewogenen Entwickler / Regenerator-Sysfem erreichen.
Fotopapiere sind richtig belichfet, wenn die Maximalschwérzung in der tiblichen Entwicklungszeit (30 bis 120 Sekunden)
erreicht wird. Diese Zeit muB auch bei einem hohen Durchsatz Uber einen mdglichst langen Zeitraum hinweg konstant
bleiben.

Posifiventwickler miissen schleierfrei arbeiten, auch wenn die Entwicklertemperatur tiber 30 °C liegt, wenn Verunreinigungen
(z.B. durch Thiosulfaf) in den Eniwickler gelangt sind oder wenn Gltere Papiere verarbeitet werden.

Hohe Ergiebigkeit und gute Haltbarkeit sind, besonders im Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit, fir jeden Anwender die
Eigenschaften, die beim Vergleich von Positiventwicklern besonders beachfet werden sollten.

Fiir die Maschinenentwickler muB ein spezieller Regenerator zur Verfligung sfehen, der eine absoluf konstante Verarbeitung
unter den verschiedenen Praxisbedingungen gewdhrieistet.

Der ProzeRBablauf umfaBt die Schritte:

Verarbeitungsschritt Chemikalien Verarbeitungszeit
Entwicklung Eukoprint 2 30s
Neutraltyp W liquid bis 2 min
Eukoprint 2 LR (Low Rate)
Stoppbad 2 %ige Essigsture 30s
Fixierbad ’ Variospeed Superfix 30s
Eukoprint Superfix bis Tmin

ProzeBtemperatur: 20 - 40 °C

In der SW-Positiv-Verarbeitung kann, im Gegensatz zur Color-Verarbeitung, ein breiteres Spekirum von Chemikalien und
Papier eingesetzt werden.

Durch individuelle Nachbehandlungsverfahren, wie Tonung und Abschwdchung, bieten sich weitere Gestattungs-
maoglichkeiten.
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EUKOPRINT 2 / EUKOPRINT 2 LR SW-POSITIV

ENTWICKLER

In Analogie zu den in den vergangenen Jahren bedeutend verminderten Regenerierraten im Colorbereich hat Tetenal einen
vergleichbaren Schriff auch fiir die Maschinenverarbeifung von SW-Papiermaterialien vollzogen. Nach dem seit Jahren
bewdhrten Eukoprint 2-Entwickler ist eine modeme Low-Rate-Variante konzipiert worden, die parallel zu dem Standard-
entwickler, flr diejenigen Befriebe in Befracht kommt, die tiber die Vorausetzungen wie z.B. hohe Auslastung usw.
verflgen, um diesen sowohl unter 6konomischen als auch kologischen Aspekien neuen ProzeB zu fahren.
GegenUber dem marktiiblichen Standard, némlich einer Regenerierrate von ca. 250 mi/m? halbiert sich die Regenerierrafe
bei Einsafz von Eukoprint 2 LR ! Diese niedrige Regenerierrate hat auch zur Folge, da8 Entsorgungsvolumen und damit
die Entsorgungskosten um ca. 60 % gesenkt werden kénnen.

EUKOPRINT 2

- belastbarer Entwickler
- vorzugsweise in Rollenfransportmaschinen einsetzbar
- verhindert zuverldssig Silberschiamm, speziell auch bei der Verarbeitung von stark silberhaltigen Papieren.

Ansatz

Arbeitsldsung: + Regenerator 1 Teil Konzentrat
+ 4 Teile Wasser

Verarbeitungsdaten

Entwicklungszeit: 20-60s

Temperatur: 20-40°C

Regenerierrate: 200 - 250 ml/m?

EUKOPRINT 2 LR
Ansatz

Arbeitslosung und Regenerator 1 Teil Konzentrat

Starterfreies System + 4 Teile Wasser
Einsatzgebiete FUr alle Maschinentypen geeignet
Verarbeitungsdaten je nach Maschinentyp und Papier
20 °C 40-60s
30 °C 30-45s
40 °C 20-30s
Regenerierrate 125 mi/m?
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EUKOSPEED 2000 SW-POSITIV

EUKOSPEED 2000

¢ maschinengerechfe Konfektionierung
¢ hohe Ergiebigkeit

Eukospeed 2000 ist ein Phenidon-Hydrochinon Entwickler mit sehr hoher Entwicklungsgeschwindigkeit. Das Sysfem
Eukospeed 2000 ist haupisdchlich fiir den Einsaiz in der lliford 2150 RC und ilford 2050 gedacht.

Der Eniwickler und das Fixierbad sind gefrennt erhdlflich, was in der Praxis bei unferschiedlicher Ausnutzung der Bider
von Vorteil ist.

Ansatz

Der Ansafz der Arbeitsldsung erfolgt automatisch in der Maschine. Das Konzentrat wird auf ein Endvolumen von 14 Liter
verdnnt,

Verarbeitungsdaien

Entwicklungszeit 25-30s
Temperatur 35°C
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NEUTRALTYP W / PROTENAL W SW-POSITIV

NEUTRALTYP W LiQUID

e flr Rollentransport- und Schleppbandmaschinen gleichermaBen geeignet

¢ wirlschattliche GroBpackung

* gunstiges Ansafzverhdlinis ,

* besonders gesignet fir Gradationswandelpapiere wie z. B. TT Vario S/W-PE-Papier

Ansatz

Arbeiislosung: 1 Teil Konzenirat
+ 9 Teile Wasser

Regenerator: 1 Teil Konzenirat

+ 7 Teile Wasser

Verarbeitungsdaten

Entwicklungszeit: 30-90s
Temperatur: 20-40°C
Regenerierrate : 250 - 300 ml/m?
PROTENAL W

¢ pulverformiger Entwickler
* besonders geeignet fir den Einsatz in langsam laufenden Maschinen
* warmschwarzer Bildion

Ansatz (gitt fur Arbeifslésung und Regenerator)

1. Ca. 80 % des endgiiltigen Wasservolumens vorlegen. Part 1 und Part 2 nacheinander in das ca. 40° C warme
Wasser geben und durch UmrGhren auflésen.

2. Nach Auflésen der Substanzen mit kalfem Wasser auf das Endvolumen auffiillen.

3., Nach Temperierung auf die gewtinschte Arbeitstemperatur ist der Eniwickler gebrauchsfertig.

Protenal W kann auch in doppelter Konzentration angesetzt werden. Zur Lésung des Pulvers wird dann nur die Halfte der
Wassermenge genommen. Zum Gebrauch wird diese Vorratsldsung 1 + 1 mit Wasser verdinnt.

Verarbeitungsdaten

Entwicklungszeit: 45 -120s
Temperatur: 20-30°C
Regenerierrate : 250 - 300 mi/m?2
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SW-POSITIV

BILDTON
Entwickler TT S/W-PE-Papiere TT Vario S/W-PE-Papier
Eukoprint 2 LR kalt bis neutralschwarz neutralschwarz
Eukoprint 2 kalt bis neutralschwarz neutralschwarz
Neutraltyp W liquid neufralschwarz neutral bis warmschwarz
Profenal W neutral bis warmschwarz warmschwarz
LIEFERUMFANG
ARTIKEL INHALT FOR ART.NR.
Eukoprint 2 LR 5 Liter konz. 25 | 106816
Eukoprint 2 5 Liter konz. 251 106886
10 Liter konz. 50| 106817
Neutraltyp W liquid 30 Liter konz. 240 | 104822
Protenal W 2 x 25 Liter 100376
: 4 x 100 Liter 100344
Regenerator fur Protenal W 4x 25 Liter 100384
4 x 125 Liter 100346
Eukospeed 2000 4 Liter konz. 14 | 103255
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SW-POSITIV

STOPPBAD

Flir die SW-Positiv-Verarbeitung wird nach der Entwicklung ein 2 %iges Essigsture-Stoppbad oder Indicet empfoh-
len.

Ansatz der Arbeitslosung

1 Teit Essigsdure (60 %-ig) + 30 Teile Wasser entspricht 33 ml / Liter
Indicet 1 Teil konz. + 40 Teile Wasser entspricht 33 ml / Liter
Achtung:

Immer zuerst ca. 80 % der endgiiltigen Wassermenge vorlegen, dann die Essigséiure zugeben, AnschlieBend
auf Endvolumen auffiillen.

Verarbeitungsdaten:

Zeit: 30-60s

Temperatur: 20-40°C

Regenerierrate: 270 - 320 ml/m?2

LIEFERUMFANG

Artikel Inhalt Art.Nr.
Essigsdure 60 %ig 1 1 konz. 102866
Essigsture 60 %ig 5 | konz. 102868
Indicet 1 I'konz. 101064
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SW-POSITIV

FIXIERBADER

VARIOSPEED SUPERFIX

* Kkonzentriertes Schnellfixierbad
* opfimiert auf Fixiergeschwindigkeif, Haltbarkeit und Ergiebigkeit

* besonders geeignet fiir die Schnellverarbeitung von TT Vario S/W-PE-Papier

Ansaiz
Arbeitslosung 1 Teil Konzentrat

+ 3 Teile Wasser
Regenerator identisch mif Arbeitsiésung

Verarbeitungsdaten

Zeit: 30-60s
Temperatur: 20°C-40°C
Regenerierrafe: 200 mi/m?
EUKOPRINT SUPERFIX

* hochkonzentrierles Schnellfixierbad
* opfimiert auf Fixiergeschwindigkeit, Haltbarkeit und Ergiebigkeit

Ansaiz
Arbeitsldsung: 1 Teil Konzentrat

+ 4 Teile Wasser
Regeneraior: identisch mit Arbeifslésung

Verarbeitungsdaten

Zeit: 30-60s
Temperatur: 20-40°C
Regenerierrate: 200 ml/im?
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FX-RECYCLING SW-POSITIV

l

Zur Auffrischung von SW-Fixierb&dern aus Negativ- und Posifivprozessen ist eine spezielle Auffrischiosung erforderiich.
Die Rlckgewinnung der Silbersalze aus gebrauchfen FixierbGidern hat nicht allein wegen der stetig sfeigenden
Rohstoffverknappung und der damif verbundenen hoheren Kosten eine nur ékonomische Bedeutung, sondern wird auch
durch immer strengere Gesefze des Umwelischutzes zu einer 6kologischen Notwendigkeit.

Das zu entsilbernde Fixierbad sollte einen Silbergehalf von 4 - 5 g/l nicht (iberschreifen.

ProzeBschrite:

ca. 10 bis 30 % des gebrauchten Fixierbades werden verworfen (zur Tofalentsilberung)

mit Aktivkohlefilter werden die verschleppten organischen Entwicklerbestfandieile aus dem Fixierbad entfernt

miftels geregelfer Elekirolyse wird die gebrauchte Fixierbadarbeitslésung auf einen Restsilbergehalf von ca. 1 g pro
Liter entsiibert

durch Zugabe von 20 - 50 ml Auffrischlésung pro Liter gebrauchtes Fixierbad wird ein wiederverwendbarer Fixierbad-
Regenerator hergestellt

die verworfene Fixierbadmenge wird durch frisch angesefzten Fixierbad-Regenerator wieder aufgefUllt

Kontrolle und Einsfellung des pH-Wertes

pH-Sollwert: 5,35- 5,65

pH-Wert zu niedrig: Zugabe von Ammoniak (25 %-ig)

pH-Wert zu hoch: Zugabe von Essigsdure (60 %-ig)

LIEFERUMFANG

Artikel Inhalt fiir Art.Nr.

Variospeed Superfix 1 I'konz. 41 102864

51 konz 201 102865

Eukoprint Superfix b1 konz. 251 104438
60 | konz. 300 | 106927

Eukospeed Superfix 2000 4 1konz. 141 103256

Auffrischlésung fir SW-Fixierbdder 10 | konz. 4001 106481
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FX-RECYCLING SW-POSITIV

ELEKTROLYTISCHE ENTSILBERUNG MIT AUFFRISCHUNG

Elekirolyse der gesammelten FX-Uberiéiufe, anschlieBende Auffrischung mit Konzenirat und Einsatz als FX-R mit Standard-

Nachfiiliraten.

E ST FX W

Schema
Standard-Nachflllraten

Maschine A

‘ Auffrischlt')su/ng
25-50ml/Ii

’ l i

Auffang- D Mixer FX- -

Behdlter l—— Elekiolyse | Regenerator

Aktivkohlefilter
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE SW-POSITIV

ANSATZ DER BADER

Ein korrekter Ansatz der Chemikalien ist Grundvoraussetzung flir eine einwandfreie Qualitdt der Produktion.
Wichtig sind:

e richtige Anso’rz’remperoi‘ur
¢ genaues Abmessen der Chemikalien (Teilanséize)
® grundliche Mischung

Besonders bei pulverformigen Chemikalien ist auf vollstindiges Aufldésen zu achten.

~ Verunreinigungen mit anderen Chemikalien, insbesondere des Eniwicklers mit Fixierbad sind unfer allen Umsténden zu
vermeiden. Gefrennte AnsatzgeftiBe verwenden.

ERMITTLUNG DER ENTWICKLUNGSZEIT / - TEMPERATUR

Ein Bild ist optimal entwickeli, wenn bei gut gedeckfen Schwdrzen die BildweiBen des betreffenden Papiers nicht schigiern.
Zur Uberprifung oder beim Eintesten der Entwicklungsmaschine werden daher ein unbelichtefes Blatt Photopapier und
ein belichtetes Blatt entwickelt.

Die endgtliige Maschineneinstellung sollfe anhand der VergroBerung und des optimal entwickelten Negativs ermitfelt
werden.
Eine exakte ProzeBkonirolle ist mit definierten Graukeilen méglich, wie sie verschiedene Papierhersteller anbieten.

IR
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PROZESSKONTROLLE SW-POSITIV

Abweichung

mdgliche Ursache

BildweiBen gréulich

Temperatur zu hoch
Entwickier zu konzentriert
Entwicklungszeit zu lang

BildweiBen in Ordnung
Maximalschwdrzung gréulich

Temperatur zu niedrig
Entwicklungszeit zu kurz

Hoher Schleier

Fremdlicht (diff. Streulichf)
Entwickler mitf Fixierbad verunreinigt

Schwarze Flecken

Nicht vollsttindig gelOster Ansatz
(Pulverchemie)

Kreisfdrmige helle Flecken

Luftblaschen wdéhrend der Entwicklung
nicht vollstindig geldstes Fixierbad (Pulver)

Schlieren Benetzungsfehler
unzureichende Bewegung
Dichroitischer Schieier Fixierbad erschopft

Stoppbad erschopft
Abquetschung nach Entwickler unzureichend

Partielles Nachdunkeln der BildweiBen

nicht ausreichend fixiert

Metallisch glinzende Flecken

Silberablagerungen durch zugesetzte Filter
in der Maschine

BildweiBen grdulich ev. violette Verfarbungen

Fixierbad zu kalt

Fixierzeit zu kurz

Fixierbad erschopf

Abquetschung nach Entwickler unzureichend

Schwarze, kometenférmige Flecken

Silberausféllungen im Fixierbad
Silberbildung durch Kupferpartikel im
Ansaizwasser

Bildtonumschlag
Blduliche Schwérzen

Trocknung zu heiB
Fixierzeit zu lang

Nachlaufstreifen

Badniveau im Fixierbad zu hoch

12
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ALLGEMEINE VERARBEITUNGSHINWEISE SW-POSITIV

PROZESSPFLEGE

Flr eine konstante Bildqualitdit ist die regelm@Rige Konirolle des Prozesses und Maschinenwariung unbedingt notwendig.
Dazu gehoren neben der Konfrolle der Bildergebnisse und der sensitometrischen Werte auch die Uberpriifung  der
Entwickiungstemperaiur/ und -zeit. Bei Maschinenstillstand soliten (iber das Badniveau herausragende Maschinenteile
wie z. B. Walzen mif Wasser abgespritzt werden, um Auskristallisierungen zu vermeiden.

Besonders wichtig ist der Verdunstungsausgleich mit Wasser, da er eine Aufkonzentration der Bdder und mdégliche
Auskristallisierungen vermeidet.

Der Verdunsiungsausgleich sollte mit Wasser, jedoch nicht mit frischer Arbeitsiésung oder Regenerator durchgefihrt
werden, da dieses zu einer Aufkonzeniration der Arbeitslésung im Tank fihren wirde.

Fehlen ungewthnlich groBe Mengen an Arbeitsldsung, so ist zu dberpriifen, ob die Abstreifung nicht mehr korrekt erfolgt
bzw. der Tank undicht ist. Nurin diesen Féllen ersetzt man die fehlende Menge mit frischer Arbeitslésung bzw. Regenerator.

SICHERHEITSRATSCHLAGE

Einige phofographische Lésungen kénnen allergische Reakfionen der Haut verursachen. Vermeiden Sie deshalb
grundsdtzlich - soweit méglich - Hautkoniakt. ‘

Sollten Sie dennoch mit den Losungen direkt in Berlinrung kommen, dann waschen Sie die verunreinigfen Hautstellen
grindlich untfer flieBendem Wasser. Verwenden Sie keinesfalls herkdmmiiche alkalische Seifen. Gut gesignet sind auch
neutrale bis leicht sauer gestellte Seifen oder Reinigungslotionen.

Gelangen Spritzer von Konzentraten oder L&sungen in die Augen, dann sptilen Sie diese griindlich (10 - 15 Minuten) mit
Wasser und konsultieren Sie sicherheitshalber einen Arzt,

Die Konzentrate bzw. Lésungen ddirfen keinesfalls in die Hénde von Kindern gelangen.

13
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UKOPRINT 2 / EUKOPRINT 2 LR SW-POSITIV

ENTWICKLER

In Analogie zu den in den vergangenen Jahren bedeufend verminderten Regenerierraten im Colorbereich hat Tetenal einen
vergleichbaren Schriff auch fir die Maschinenverarbeitung von SW-Papiermaterialien vollzogen. Nach dem seit Jahren
bewdhrten Eukoprint 2-Eniwickler ist eine moderne Low-Rate-Variante konzipiert worden, die parallel zu dem Standard-
eniwickler, fUr diejenigen Befriebe in Befracht kommt, die tiber die Vorausetzungen wie z.B. hohe Auslastung usw.
verfigen, um diesen sowohl unter 6konomischen als auch 6kologischen Aspekten neusn ProzeB zu fahren.
GegenUber dem markfiiblichen Standard, ndmliich einer Regenerierrate von ca. 250 mi/m?2 halbiert sich die Regenerierrafe
bei Einsatz von Eukoprint 2 LR ! Diese niedrige Regenerierrate hat auch zur Folge, daB Entsorgungsvolumen und damit
die Entsorgungskosten um ca. 60 % gesenkt werden kénnen.

EUKOPRINT 2

- belastbarer Entwickler

- vorzugsweise in Rollenfransportmaschinen einsetzbar

- verhindert zuverldssig Silberschlamm, speziell auch bei der Verarbeitung von stark silberhaltigen Papieren.

Ansatz

Arbeitslésung: + Regenerator 1 Teil Konzenirat
+ 4 Teile Wasser

Verarbeitungsdaten

Entwicklungszeit: 20-60s
Temperatur: 20-40°C
Regenerierrate: 200 - 250 ml/m?

EUKOPRINT 2 LR
Ansatz

Arbeitslosung und Regenerator 1 Teil Konzentrat

Starterfreies System + 4 Teile Wasser
Einsatzgebiete FUr alle Maschinentypen geeignet
Verarbeitungsdaten je nach Maschinentyp und Papier
20 °C 40-60s
30 °C 30-45s
40 °C 20-30s
Regenerierrate 125 mi/m?
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PRODUKTUBERSICHT SW-POSITIV

\

Artikel Inhalt fir Art.Nr.
Eukoprint 2 LR 5 1 konz. 25| 106816
Eukoprint 2 51 konz. 251 106886
10 1 konz. 501 106817
Eukospeed 2000 4 | konz. 141 103255
Neutraltyp W liquid 30 | konz. 2401 104822
Profenal W 2 x 25 Liter- 100376
4 x 100 Liter 100344
Profenal W Regenerator 4 x 25 Liter 100384
4 x 125 Liter 100346
Essigsdure 60 %ig 1 I konz. 102866
Essigsdure 60 %ig 5 [ konz. 102868
Variospeed Superfix 1 I konz. 4] 102864
5 | konz. 201 102865
Eukospeed Superfix 2000 4 | konz. 141 103256
Eukoprint Superfix 5 | konz. 25 | : - 104438
60 | konz. 300 | 105927
Auffrischidsung fir SW-Fixierbdder 10 | konz. 400 | 106481

Hinweis:

Wir sind sftdndig bemdnht, die Qualitat unserer Produkte zu verbessern und behalten uns daher vor, Produkfeigenschafien ggf. zu verdindem.
Fir fechnische Auskinfte steht Ihnen unser TECHNISCHER DIENST unter Tel. 040/ 521 02- 257 / 258 / 267 / 273 zur Verfligung.
Telefax: 040 /521 02 132

11/93 | 15
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