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| KODAK T-MAX

Professional Filme

Eine Information fur Professionals



KODAK T-MAX 100 Professional Film

@ SchwarzweiB-Negativfilm der neuen Generation (T-Kristall-
Technologie) mit mittlerer Empfindlichkeit und extrem hoher
Scharfe.

® Extrem feines Komn und sehr hohes Auflosungsvermogen.

® DX Codierung (Kleinbildfilm).

® Rollfilm und Planfilm beidseitig retuschierbar.

Konfektionierung
5052 Kleinbildfilm TMX 135-24
TMX 135-36

CAT Nr. 3569589
CAT Nr. 3575859

Meterware 35 mm X 30 m, perf. ~ CAT Nr. 1208966
6052 Rollfilm TMX 120,

Fachpackg. (5 Filme) CAT Nr. 3575529

4052 Planfilm 9 X12 am, 25 Blatt CAT Nr. 8140642

ESTAR 13 X18 am, 25 Blatt CAT Nr. 8205684

18 X24 cm, 25 Blatt
10,2X12,7 cm, 25 Blatt
20,3X 254 cm, 25 Blatt

Dunkelkammerbeleuchtung
Keine. Unverarbeitete Filme bei volliger Dunkelheit handhaben.

CAT Nr. 8295958
CAT Nr. 8020737
CAT Nr. 8050890

Lagerung

Unbelichteter Film sollte bei Temperaturen von + 24°C oder
darunter gelagert werden. Kuhl gelagerte Filme mussen vor
dem Offnen der Packung der Raumtemperatur angeglichen
werden. Die Anpassungszeit betragt bei Lagerung im Kuhl-
schrank 2 bis 3 Stunden, bei Tiefkuihllagerung 5 Stunden. Belich-
tete Filme moglichst bald entwickeln, um Verédnderungen des
latenten Bildes zu vermeiden.

Verarbeiteten Film kihl und trocken aufoewahren.

Belichtung

Die Filmempfindlichkeit hdngt vom Entwickler ab. Die Kamera
oder den Handbelichtungsmesser (mit Empfindlichkeitsmarkie-
rungen in 1SO oder ASA) auf die Empfindlichkeit einstellen, die
fir den verwendeten Entwickler angegeben ist.

KODAK Entwickler Filmempfindlichkeit
T-MAX/T-MAX RS ISO 100/21°
D-76 (unverdiinnt) ISO 100/21°
D-76 (Verdiunnung 1+1) ISO 100/21°
HC-110 (Verdinnung B) ISO 100/21°
MICRODOL-X (unverdiinnt) ISO 50/18°
MICRODOL-X (Verdinnung 1+3) ISO 100/21°

Erhalt man bei normaler Entwicklung standig Negative mit un-
genligender Dichte oder zu geringem Kontrast, ist entweder die
Belichtung zu erhéhen (niedrigere Empfindlichkeit am Belich-
tungsmesser oder an der Kamera einstellen) oder die Entwick-
lungszeit geringflgig zu verlangern (10 bis 15%). Sind die Ne-
gative standig zu dicht oder zeigen einen zu hohen Kontrast, ist
entweder die Belichtung zu verringern (hthere Empfindlichkeit
einstellen) oder die Entwicklungszeit zu verkirzen (10 bis 15%).

Fir Aufnahmen bei unglnstigen Lichtverhéltnissen oder von
schnellen Bewegungsabldufen sowie zur Erweiterung der Schar-
fentiefe kann der T-MAX 100 Professional Film wie ISO 200/24°,
ISO 400/27° oder ISO 800/30° belichtet werden, wenn anschlie-
Bend die empfindlichkeitssteigernde Entwicklung durchgefihrt
wird.

Filterfaktoren
Die Blende um den in der folgenden Tabelle angegebenen Wert
6ffnen oder die Belichtungszeit entsprechend verlangern.

e | NP8 [Nr 11 |Nr 12| Nr. 15 [Nr. 25 |Nr. 47| Nr. 58
Filter K2) | (X1) G) | (A) | (C5 | (B
Tageslicht ¥5* | 1% 1 1 3 3 2%
Kunstlicht /3 193*% /3 %3 2 425 | 2%
Polarisationsfilter: 11/

* FUr korrekte Grauwertwiedergabe farbiger Objekte.

Schwarzschild-Effekt

Bei den in der Tabelle aufgefiihrten Belichtungszeiten wird der
Schwarzschild-Effekt des Films entweder durch Offnen der Blende
oder durch Korrektur der Belichtungszeit ausgeglichen.

Verarbeitung

Aus allen nachstehend aufgefihrten Tabellen soliten méglichst
die fettgedruckten Entwicklungszeiten verwendet werden.

Bei allen Daten handelt es sich um Anhaltspunkte, die fir einen
Kontrastindex von 0.56 ermittelt wurden. Soll zu einem anderen
Kontrastindex entwickelt werden, sind entsprechende Korrektu-
ren unter Berlicksichtigung der Filmempfindlichkeit und der cha-
rakteristischen Kurven vorzunehmen.

Kirzere Entwicklungszeiten als 5 Minuten kdnnen zu ungleich-
maBigen Entwicklungsergebnissen fiihren.

Entwicklung von Planfilmen
Film wie ISO 100/21° oder ISO 200/24° belichtet.

Belichtungs- Blende um Belichtungszeit
zeitin diesen Wert oder um diesen
Sekunden offnen Wert verlangern |
1/10000 + 1/3 Blende -

1/1000 - -

17100 - -

1710 — -

1 + 13 Blende -

10 + 1/2 Blende 15 Sekunden

100 + 1 Blende 200 Sekunden

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C [ 20°C | 21°C | 22°C | 24°C
Schale - standige Bewegung
T-MAX RS ne 1 10 9 8
D-76 91/ 7 61/ S 5
HC-110 (Verd. B) 81 74 7 6% 51/
GroBe Tanks - Bewegung in 60-s-Absténden
T-MAX RS ne 12 11 91/ 8
D-76 114 9% 81k 7/ 7
HC-110 (Verd. B) 1114 91/ 81k 7/ 7
Hanger-Entwicklungsmaschinen*
T-MAX RS ne [ ne [ ne [ 8 [ ne

ne = nicht empfohlen
* Transportgeschwindigkeit nach Bedienungsanleitung des Gerdte-
herstellers einstellen.
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Manuelle Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in
Entwicklungsdosen.

Die folgenden Daten gelten bei Verarbeitung von T-MAX 100
Professional Filmen in einer Dose mit einem oder zwei
Spiraleinsatzen.

Die Angaben kénnen von denen des jeweiligen Entwicklungs-
dosenherstellers abweichen. Im Interesse bester Ergebnisse emp-
fiehlt es sich jedoch, nach dem hier beschriebenen Verfahren
vorzugehen.

1. Fur 240-ml-Dosen und 470-ml-Dosen:

1.1 Auswahlen des zu verwendenden Entwicklers und der ent-
sprechenden Temperatur/Zeit-Kombination aus nachstehen-
der Tabelle.

Film wie ISO 100/21° oder ISO 200/24° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C 20°C 21°C 22°C 24°C
T-MAX (1+4) ne 8 VA% 7 6/
T-MAX (1+9) ne ne ne ne 13
T-MAX RS ne 8 7 7 6
D-76 1014 9 8 7 6
D-76 (1+1) 141/ 12 11 10 81/
HC-110 (Verd. B) 8 7 6l 6 5
MICRODOL-X 16 1314 12 104 81/
MICRODOL-X (14+3)| ne ne | 20 181 | 16

ne = nicht empfohlen

1.2 Ansetzen des Entwicklers gemal der der jeweiligen Pak-
kung beiliegenden Ansatzvorschrift.

.3 Die Entwicklerlésung in die Dose gieBen.

4 Den Spiraleinsatz mit dem eingespulten Film zlgig und

gleichméBig in die Losung geben.

Dieser Vorgang muB bei vélliger Dunkelheit erfolgen.

Die Dose schlieBen und aus einer Hohe von ca. 3 cm einmal

kurz auf die Arbeitsplatte aufstoBen, um an der Emulsion

hangende Luftblaschen zu entfernen.

Sofort danach mit der Dose innerhalb von 5 Sekunden 5 bis

7 Kippbewegungen durchfiihren (Erstbewegung). Dazu wird

bei ausgestrecktem Arm das Handgelenk heftig um 180

Grad gedreht.

1
1

15

> | |
Die Dose fur den Rest der ersten 30 Sekunden ruhen lassen.

Schritt 1.6 in 30-Sekunden-Intervallen bis zum Ende der
vorgeschriebenen Entwicklungszeit wiederholen.
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0

2. Fur 600-ml-Dosen:

KODAK T-MAX Entwickler

71/ Minuten bei 24°C entwickeln. Einmal pro Minute bewegen.
KODAK T-MAX RS Entwickler

7 Minuten bei 24°C entwickeln. Einmal pro Minute bewegen.
KODAK D-76 Entwickler

10 Minuten bei 20°C entwickeln. Einmal pro Minute bewegen.

Manuelle Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in

groBBen Tanks.

Einmal pro Minute bewegen.
Film wie ISO 100/21° oder ISO 200/24° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C | 20°C | 21°C | 22°C | 24°C
T-MAX (1+4) ne 8 71 7 6%
T-MAXRS ne 10 9 8 7%
D-76 1114 10 9 8 6%
HC-110 (Verd. B) 81/ 7' 7 6'/% 51/
MICRODOL-X 16 132 12 11 9

ne = nicht empfohlen

Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in Rotations-
Entwicklungsgeraten.
Film wie ISO 100/21°0der ISO 200/24° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 20°C 21°C 22°C 24°C
T-MAX (1+4) 6/ 6/ 6 51/
T-MAX RS 7 6/ 6 5
D-76 6'/2 6 5% 5
HC-110 (Verd. B) 6'/2 6 514 41/

Empfindlichkeitssteigernde Entwicklung von Kleinbild-

und Rollfilmen.

1. Manuelle Entwicklung:

Entwicklungszeit in Minuten
KODAK ISO 200/24° | 1SO 400/27° | 1SO 800/30°
Entwickler (Normale (forcierte (forcierte
Entwicklung*) | Entwicklung; | Entwicklung;
2 Stufen) 3 Stufen)
20°C | 24°C | 20°C [ 24°C 24°C
Dosen — Bewegung wie beschrieben
T-MAX (1+4) 8 6ln | 12 9 1074
T-MAX RS 8 6 12 9 114
D-76 9 6 11 7/ ne
HC-110 (Verd. B) 7 5 9 | 64 ne
GrofBe Tanks — Bewegung in 60-s-Abstanden
T-MAX RS 10 [ 7% [ ne [ 11%] ne

ne = nicht empfohlen

2. Maschinelle Entwicklung:

Entwicklungszeit in Minuten
KODAK ISO 200/24° | ISO 400/27° | 1SO 800/30°
Entwickler (Normale (forcierte (forcierte
Entwicklung®) | Entwicklung; | Entwicklung;
2 Stufen) 3 Stufen)
22°C | 24°C | 22°C | 24°C | 22°C | 24°C
Rotations-Entwicklungsgerate
T-MAX (1+4) 6 5% 9 9 14 12V
T-MAX RS 6 5 10 8 14 | 12
Hanger-Entwicklungsmaschinen**
T-MAX RS 8 [ ne [ 10 [ ne | ne | ne

ne = nicht empfohlen

* ACHTUNG! Die Entwicklungszeiten fir Filme, die wie
1ISO 200/24° belichtet wurden, sind identisch mit den
normalen Zeiten fiir Filme, die wie ISO 100/21° belichtet
wurden.

** Transportgeschwindigkeit nach Bedienungsanleitung des Gerateher-
stellers einstellen.




Gebrauch von Nachfiillésung

(KODAK T-MAX RS Entwickler)

Pro verarbeitetem Film im Format 135-36 oder 120 oder

20X 25 cm (oder entsprechender Menge anderer Formate)

45 ml Nachfillosung zugeben. Nach jeder Nachfillésungszu-

gabe die Entwicklerlésung grindlich umriihren oder umwalzen.

WICHTIG: KODAK T-MAX RS Entwickler und Nachfillésung
darf nicht als Nachfullosung fur KODAK T-MAX Ent-
wickler verwendet werden.

Kapazitdt und Haltbarkeit

(KODAK T-MAX Entwickler)

Bei normaler Entwicklung mit Zeitausgleich konnen in 1 Liter
Entwickler 12 Filme im Format 135-36 oder 120 entwickelt wer-
den. Wenn der Entwickler fur forcierte Entwicklung verwendet
wird, ist die Kapazitat geringer.

Damit die groBtmagliche Filmmenge in 1 Liter -MAX Entwickler
entwickelt werden kann, ist ein Zeitausgleich entsprechend nach-
stehender Tabelle vorzunehmen. Nachdem 12 Filme entwickelt
worden sind, darf der Entwickler nicht mehr verwendet werden.

Kontraststeuerung

Wenn der Filmkontrast gegentber dem Normalwert erhéht
oder verringert oder eine andere Entwicklertemperatur verwen-
det werden soll, kann der entsprechende Korrekturfaktor einer
der folgenden Tabellen entnommen werden. Die Standard-
Entwicklungszeit wird mit diesem Faktor multipliziert.

Als Standard-Entwicklungszeit gilt diejenige Entwicklungszeit,
die bei Entwicklungstemperaturen von 20°C bzw. 24°C zu
normalem Kontrast fuhrt. Der Korrekturfaktor fir diese Stan-
dardzeit ist [1,0 |, wie in den Tabellen angegeben.

Wenn ein mit * gekennzeichneter Faktor gewahlt wird, ist die
Blende an der Kamera um einen Wert zu &ffnen.

Hinweis: Die Tabellen gelten fUr Negative, die mit einem
Diffusor-VergréBerungsgerat vergrdBert werden sol-
len. Sind Bilder von T-Max Negativen an einem
Kondensor-VergréBerungsgerat auszuarbeiten, so
gelten die Faktoren in der Spalte links von derjeni-
gen, die flr ein Diffusor Gerat anzuwenden ware.

Fur KODAK T-MAX und T-MAX RS Entwickler:

Filmformat | Filme/Liter | Verlangerung der Entwicklungszeit*
135-36 1bis 4 Normale Entwicklungszeit

oder S5bis 8 | Normale Entwicklungszeit + 1 Minute
120 9bis 12 | Normale Entwicklungszeit + 2 Minuten

* Bei empfohlener Zeit-/Temperatur-Kombination.

In hochgefilliten, fest verschlossenen Flaschen ist die Arbeitslo-
sung 6 Monate haltbar, in halbgefillten Flaschen 2 Monate und
in einem abgedeckten Tank (Schwimmdeckel) 1 Monat. Das
Konzentrat kann max. 2 Jahre aufbewahrt werden.

Weitere Verarbeitungsschritte

(Manuelle Entwicklung)

Unter- Bei 18 bis 24°C und standiger Bewegung 30 Sekun-
brechen:  den lang in KODAK Indikator Stoppbad oder einem
entsprechenden Stoppbad spilen.

Bei 18 bis 24°C und heftiger Bewegung 5-10 Minu-
ten in KODAK UNIFIX oder einem entsprechenden
Fixierbad.

Zeigen die Negative nach dem Fixieren eine
Magenta-(Rosa-)Farbung, dann war entweder die
Fixierzeit zu kurz oder das Fixierbad ist fast erschopft.
Eine leichte Farbung beeinfluBt das Bildergebnis nicht
und das Negativ braucht nicht nachbehandelt zu
werden. Wenn jedoch die gesamte Oberflache des
Negativs eine intensive und unregelmalige Magen-
tafarbung aufweist, muf3 der Film in frischem Fixier-
bad nochmals fixiert werden.

ACHTUNG! Bei der Verarbeitung von T-MAX
100 Filmen kann das verwendete Fixierbad
schneller erschopft sein als bei herkommlichen
Produkten.

20 bis 30 Minuten in flieBendem Wasser von 18 bis
24°C. Die Wasserzulaufmenge ist so einzustellen,
daf3 innerhalb von 5 Minuten mindestens ein kom-
pletter Wasserwechsel stattfindet. Lange Filmrollen
sollten wahrend der Wasserung in der Spirale ver-
bleiben. Es empfiehlt sich, KODAK Hypo Klérbad zu
verwenden, um Zeit und Wasser zu sparen. Um
Trockenflecken zu vermeiden, den Film nach dem
Wassern in KODAK PHOTO-FLO Losung behandeln
oder die Filmoberflache mit einem weichen Visko-
seschwamm abwischen.

Trocknen: An einem staubfreien Ort.

Fixieren:

Wassern:

Entwickler- | Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer
20°C 0,9*% 1.2 14 ne
22°C 0,8* 1.1 13 17
24°C 0,7+ 12 1,5
ne = nicht empfohlen
Flr KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B):
Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer
18°C 0,7 12 16 2,1
20°C 06* 14 18
21°C 0,6* 09 13 1.6
22°C 0,5* 038 1.2 1.5
24°C 04* 0,7 1,0 13
Fur KODAK D-76 und MICRODOL-X Entwickler:
Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer
18°C 1,0* 12 14 16
20°C 0.8* 1,0 1.2 14
21°C 0,7* 09 1,1 13
22°C 0,7* 08 1.0 1.2
24°C 0,6* 0,7 09 1,0
Fir KODAK MICRODOL-X Entwickler (1+3):
Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer
24°C 0,8* 1,0 1.3 1,5

&)



Kontrastindex

Kontrastindex-Kurven
KODAK T-MAX 100 Professional Film

Entwicklung in der Dose:

KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B)
KODAK D-76 Entwickler

KODAK D-76 Entwickler (1+1)
KODAK MICRODOL-X Entwickler

KODAK T-MAX Entwickler (1+4)
KODAK MICRODOL-X Entwickler (1+

3)

20°C

24°C

0.8

HC-110 (B)

/

/D—76 (1+1)

WS,
e

MICRODOL-X (1+ 3)
D-76
7
MICRODOL-X
04 /r
02
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Entwicklungszeit (min)
Entwicklung im groBBen Tank:
KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B) 20°C
KODAK D-76 Entwickler
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v
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04
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Entwicklungszeit (min)

Emulsionsstruktur-Daten:

Koérnigkeit (RMS)

Die Weiterentwicklung der Emulsionstechnologie hat zu immer
feinkornigeren Emulsionen gefuhrt.

Dadurch sind mit der bisherigen Standard-MeBmethode der
RMS Kdmigkeitszahl keine sinnvollen Ergebnisse mehr zu errei-
chen. Bis zur Einigung Uber einen neuen Standard, der auch im
extrem feinkdrigen Bereich noch differenzierte, aussagefahige
Werte ergibt, verdffentlicht die Firma Kodak keine RMS-
MaBzahlen mehr.

Auflésungsvermégen
Testobjektkontrast Linien/mm
1.6:1 63
1000:1 200

Modulationsiibertragungsfunktion
KODAK T-MAX 100 Professional Film
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Spektralempfindlichkeit

KODAK T-MAX 100 Professional Film
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Charakteristische Kurven
KODAK T-MAX 100 Professional Film

Dichte

40

Dichte

Belichtung: Tageslicht
Verarbeitung: KODAK T-MAX Entw.
24°C, in der Dose

40

30

Log Belichtung (Luxsekunden)

Belichtung: Tageslicht
Verarbeitung: KODAK D-76, 20°C, in der Dose

Log Belichtung (Luxsekunden)
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KODAK T-MAX 400 Professional Film

® SchwarzweiB-Negativfilm der neuen Generation (T-Kristall-
Technologie) mit mittlerer Empfindlichkeit und extrem hoher
Scharfe.

@ Extrem feines Korn und sehr hohes Auflésungsvermagen.

® Ausgezeichnete Ergebnisse bei empfindlichkeitssteigernder
Entwicklung (forcierte oder ,Push”-Entwicklung).

® Hervorragend geeignet flr den Einsatz unter unginstigen
Lichtverhaltnissen oder Aufnahmesituationen, bei denen es
auf kurze Belichtungszeiten ankommt.

® DX-Codierung (Kleinbildfilm).

Konfektionierung
5053 Kleinbildfilm TMY 135-36
TMY 135-36
Fachpackg. (50 Filme)
Meterware 35 mm X 30 m, perf.
70 mm X 30 m, perf.

CAT Nr. 3573375

CAT Nr. 3577210
CAT Nr. 1587716
CAT Nr. 8348914

6053 Rollfilm TMY 120,

Fachpackg. (5 Filme) CAT Nr. 8370454
4053 Planfilm 9 X12 am, 258Blatt CAT Nr. 8400947
ESTAR 13 X18 am, 25Blatt CAT Nr. 8430050

10,2X12,7 cm, 25 Blatt  CAT Nr. 8182016

Dunkelkammerbeleuchtung
Keine. Unverarbeitete Filme bei vélliger Dunkelheit handhaben.

Lagerung

Unbelichteter Film sollte bei Temperaturen von + 24°C oder
darunter gelagert werden. Kuhl gelagerte Filme mussen vor
dem Offnen der Packung der Raumtemperatur angeglichen
werden. Die Anpassungszeit betragt bei Lagerung im Kuhl-
schrank 2 bis 3 Stunden, bei Tiefkiihllagerung 5 Stunden. Belich-
tete Filme moglichst bald entwickeln, um Veranderungen des
latenten Bildes zu vermeiden.

Verarbeiteten Film kiihl und trocken aufbewahren.

Belichtung

Die Filmempfindlichkeit h&ngt vom Entwickler ab. Die Kamera
oder den Handbelichtungsmesser (mit Empfindlichkeitsmarkie-
rungen in 1ISO oder ASA) auf die Empfindlichkeit einstellen, die
fir den verwendeten Entwickler angegeben ist.

KODAK Entwickler Filmempfindlichkeit
T-MAX/T-MAX RS ISO 400/27°
D-76 (unverdinnt) ISO 400/27°
D-76 (Verdlnnung 1+1) ISO 400/27°
HC-110 (Verdunnung B) ISO 320/26°
MICRODOL-X (unverdunnt) ISO 200/24°
MICRODOL-X (Verdinnung 1+3) ISO 320/26°

Erhalt man bei normaler Entwicklung standig Negative mit un-
genlgender Dichte oder zu geringem Kontrast, ist entweder die
Belichtung zu erhdhen (niedrigere Empfindlichkeit am Belich-
tungsmesser oder an der Kamera einstellen) oder die Entwick-
lungszeit geringfligig zu verlangern (10 bis 15%). Sind die Ne-
gative standig zu dicht oder zeigen einen zu hohen Kontrast, ist
entweder die Belichtung zu verringern (hohere Empfindlichkeit
einstellen) oder die Entwicklungszeit zu verkirzen (10 bis 15%).

Fir Aufnahmen bei unglnstigen Lichtverhéltnissen oder von
schnellen Bewegungsablaufen sowie zur Erweiterung der Schér-
fentiefe kann der T-MAX 400 Professional Film wie 1SO 800/30°,
ISO 1600/33° oder ISO 3200/36° belichtet werden, wenn an-
schlieBend die empfindlichkeitssteigernde Entwicklung durch-
gefuhrt wird.

Filterfaktoren
Die Blende um den in der folgenden Tabelle angegebenen Wert
6ffnen oder die Belichtungszeit entsprechend verlangern.

@%%.‘FEN Nr8 [Nr 11 [Nr. 12 |Nr. 15 |Nr. 25 | Nr. 47 [Nr. 58
Filter K2) | (X1) (G) (A) | (C5) | (B
Tageslicht Ys* | 1% 1 1 3 3 2%
Kunstlicht /3 12/5* /3 %3 2 42/ 2%3
Polarisationsfilter: 11/

* Fir korrekte Grauwertwiedergabe farbiger Objekte.

Schwarzschild-Effekt

Bei den in der Tabelle aufgefihrten Belichtungszeiten wird der
Schwarzschild-Effekt des Films entweder durch Offnen der Blende
oder durch Korrektur der Belichtungszeit ausgeglichen.

Belichtungs- Blende um Belichtungszeit
zeit in diesen Wert oder um diesen
Sekunden o6ffnen Wert verlangern
1/10000 - -

1/1000 - -

1/100 - -

1/10 - _

1 + 1/ Blende =

10 + 14 Blende 15 Sekunden

100 + 114 Blende 300 Sekunden

Verarbeitung

Aus allen nachstehend aufgefiihrten Tabellen sollten moglichst
die fettgedruckten Entwicklungszeiten verwendet werden.

Bei allen Daten handelt es sich um Anhaltspunkte, die fir einen
Kontrastindex von 0.60 ermittelt wurden. Soll zu einem anderen
Kontrastindex entwickelt werden, sind entsprechende Korrektu-
ren unter Berlicksichtigung der Filmempfindlichkeit und der cha-
rakteristischen Kurven vorzunehmen.

Kirzere Entwicklungszeiten als 5 Minuten kénnen zu ungleich-
maBigen Entwicklungsergebnissen fuhren.

Entwicklung von Planfilmen
Film wie ISO 400/27° oder ISO 800/30° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C | 20°C [ 21°C [ 22°C | 24°C
Schale - standige Bewegung
T-MAX RS ne 8 7 6 514
D-76 91/ 7 61/ 6 Stk
HC-110 (Verd. B) 9 7'/ 7 6'/ 6
GrofBe Tanks — Bewegung in 60-s-Absténden
T-MAX RS ne 814 8 7/ 6
D-76 11 10 9 8 7
HC-110 (Verd. B) 10 81 7o 7 6%
Hanger-Entwicklungsmaschinen*
T-MAX RS ne ’ ne \ ne ] 8 ‘ ne

ne = nicht empfohlen
* Transportgeschwindigkeit nach Bedienungsanleitung des Geréate-
herstellers einstellen.




Manuelle Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in
Entwicklungsdosen.

Die folgenden Daten gelten bei Verarbeitung von T-MAX 400
Professional Filmen in einer Dose mit einem oder zwel
Spiraleinsétzen.

Die Angaben kénnen von denen des jeweiligen Entwicklungs-
dosenherstellers abweichen. Im Interesse bester Ergebnisse emp-
fiehlt es sich jedoch, nach dem hier beschriebenen Verfahren
vorzugehen.

1. Fur 240-ml-Dosen und 470-ml-Dosen:

1.1 Auswahlen des zu verwendenden Entwicklers und der ent-
sprechenden Temperatur/Zeit-Kombination aus nachstehen-
der Tabelle.

Film wie 1ISO 400/27° oder 1SO 800/30° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C | 20°C | 21°C | 22°C | 24°C
TMAX (1+4) ne 7 6/ 6/ 6
T-MAX (1+9) ne ne ne ne 15
T-MAX RS ne 7 6 6 5
D-76 9 8 7 6'/2 514
D-76 (1+1) 1414 121/ I 10 9
HC-110 (Verd. B) 61/ 6 54 5 41/
MICRODOL-X 12 104 9 81/ 7/
MICRODOL-X (1+3) ne ne 20 1814 16

ne = nicht empfohlen

1.2 Ansetzen des Entwicklers gemaB der der jeweiligen Pak-
kung beiliegenden Ansatzvorschrift.

1.3 Die Entwicklerlosung in die Dose giel3en.

1.4 Den Spiraleinsatz mit dem eingespulten Film zlgig und
gleichmaBig in die Lésung geben.
Dieser Vorgang muB bei volliger Dunkelheit erfolgen.

1.5 Die Dose schlieBen und aus einer Héhe von ca. 3 cm einmal
kurz auf die Arbeitsplatte aufstoBen, um an der Emulsion
hangende Luftblaschen zu entfernen.

1.6 Sofortdanach mit der Dose innerhalb von 5 Sekunden 5 bis
7 Kippbewegungen durchfiihren (Erstbewegung). Dazu wird
bei ausgestrecktem Arm das Handgelenk heftig um 180
Grad gedreht.

> i} i'
J

7 Die Dose fiir den Rest der ersten 30 Sekunden ruhen lassen.
8 Schritt 1.6 in 30-Sekunden-Intervallen bis zum Ende der
vorgeschriebenen Entwicklungszeit wiederholen.

2. Fur 600-ml-Dosen:

KODAK T-MAX Entwickler

7 Minuten bei 24°C entwickeln. Einmal pro Minute bewegen.
KODAK T-MAX RS Entwickler

5 Minuten bei 24°C entwickeln. Einmal pro Minute bewegen.
KODAK D-76 Entwickler

814 Minuten bei 20°C entwickeln. Einmal pro Minute bewe-
gen.

Manuelle Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in
groBen Tanks.

Einmal pro Minute bewegen.

Film wie 1SO 400/27° oder I1SO 800/30° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 18°C | 20°C | 21°C | 22°C | 24°C
T-MAX RS ne 81/ 8 71/ 7
D-76 10 9 8 7' 6%
HC-110 (Verd. B) 8 7 6'/2 6 5
MICRODOL-X 13 112 | 10 9 8

ne = nicht empfohlen

Entwicklung von Kleinbild- und Rollfilmen in Rotations-
Entwicklungsgeraten.
Film wie 1SO 400/27° oder ISO 800/30° belichtet.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten
Entwickler 20°C 21°C 22°C 24°C
T-MAX (1+4) 61/ 61/ 6 YY)
T-MAX RS 61/ 6 51/ 514
D-76 7 6% 6 5%
HC-110 (Verd. B) 6 512 5 5

Empfindlichkeitssteigernde Entwicklung von Kleinbild-
und Rollfilmen.
1. Manuelle Entwicklung:

Entwicklungszeit in Minuten
KODAK ISO 800/30° | ISO 1600/33° | ISO 3200/36°
Entwickler (Normale (forcierte (forcierte
Entwicklung®) | Entwicklung; | Entwicklung;
2 Stufen) 3 Stufen)
20°C | 24°C | 20°C | 24°C 24°C
Dosen — Bewegung wie beschrieben
T-MAX (1+4) 7 6 10 8 91/
D-76 8 512 | 102 7 ne
HC-110 (Verd. B) 6 A1/ 81/ 6 ne
GroBe Tanks - Bewegung in 60-s-Abstanden
T-MAX RS g8 | 7 [ 12 ] 9 12

ne = nicht empfohlen

2. Maschinelle Entwicklung:

Entwicklungszeit in Minuten
KODAK ISO 800/30° | 1SO 1600/33° | ISO 3200/36°
Entwickler (Normale | (forcierte (forcierte
Entwicklung®) | Entwicklung; | Entwicklung;
| 2 Stufen) 3 Stufen)
22°C [ 24°C | 22°C [ 24°C | 22°C | 24°C
Rotations-Entwicklungsgerate
T-MAX (1+4) 6 51 | 7k 7 10 91
T-MAX RS St 514 81/ 8 124 | 12
Hanger-Entwicklungsmaschinen**
T-MAX RS 8 [ ne [ 10 [ re | ne | ne

ne = nicht empfohlen

* ACHTUNG! Die Entwicklungszeiten fiir Filme, die wie
ISO 800/30° belichtet wurden, sind identisch mit den
normalen Zeiten fiir Filme, die wie 1SO 400/27° belichtet
wurden.

** Transportgeschwindigkeit nach Bedienungsanleitung des Gerdteher-
stellers einstellen.




Gebrauch von Nachfiillésung

(KODAK T-MAX RS Entwickler)

Pro verarbeitetem Film im Format 135-36 oder 120 oder

20X25 cm (oder entsprechende Menge anderer Formate)

45 ml Nachfullésung zugeben. Nach jeder Nachfullosungszu-

gabe die Entwicklerlésung griindlich umrihren oder umwal-

zen.

WICHTIG: KODAK T-MAX RS Entwickler und Nachfullosung
darf nicht als Nachfullosung fir KODAK T-MAX Ent-
wickler verwendet werden.

Kapazitat und Haltbarkeit

(KODAK T-MAX Entwickler)

Bei normaler Entwicklung mit Zeitausgleich konnen in 1 Liter
Entwickler 12 Filme im Format 135-36 oder 120 entwickelt wer-
den. Wenn der Entwickler fur forcierte Entwicklung verwendet
wird, ist die Kapazitat geringer.

Damit die groBtmaogliche Filmmengein 1 Liter T-MAX Entwickler
entwickelt werden kann, ist ein Zeitausgleich entsprechend nach-
stehender Tabelle vorzunehmen. Nachdem 12 Filme entwickelt
worden sind, darf der Entwickler nicht mehr verwendet werden.

Kontraststeuerung

Wenn der Filmkontrast gegentiber dem Normalwert erhoht
oder verringert oder eine andere Entwicklertemperatur verwen-
det werden soll, kann der entsprechende Korrekturfaktor einer
der folgenden Tabellen entnommen werden. Die Standard-
Entwicklungszeit wird mit diesem Faktor multipliziert.

Als Standard-Entwicklungszeit gilt diejenige Entwicklungszeit,
die bei Entwicklungstemperaturen von 20°C bzw. 24°C zu
normalem Kontrast fihrt. Der Korrekturfaktor fir diese Stan-
dardzeit ist[1,0 |, wie in den Tabellen angegeben.

Wenn ein mit * gekennzeichneter Faktor gewahlt wird, ist die
Blende an der Kamera um einen Wert zu &ffnen.

Hinweis:  Die Tabellen gelten flr Negative, die mit einem
Diffusor-VergréBerungsgeréat vergréBert werden sol-
len. Sind Bilder von T-Max Negativen an einem
Kondensor-VergréBerungsgerat auszuarbeiten, so
gelten die Faktoren in der Spalte links von derjeni-
gen, die fur ein Diffusor-Gerat anzuwenden ware.

Filmformat | Filme/Liter | Verlangerung der Entwicklungszeit*
135-36 1bis 4 | Normale Entwicklungszeit

oder 5bis 8 | Normale Entwicklungszeit + 1 Minute
120 9bis 12 | Normale Entwicklungszeit + 2 Minuten

* Bei empfohlener Zeit-/Temperatur-Kombination.

Fir KODAK T-MAX und T-MAX RS Entwickler:

In hochgefllten, fest verschlossenen Flaschen ist die Arbeitslo-
sung 6 Monate haltbar, in halbgefdlliten Flaschen 2 Monate und
in einem abgedeckten Tank (Schwimmdeckel) 1 Monat. Das
Konzentrat kann max. 2 Jahre aufbewahrt werden.

Weitere Verarbeitungsschritte
(Manuelle Entwicklung)

Unter-
brechen:

Fixieren:

Wassern:

Trocknen:

Bei 18 bis 24°C und standiger Bewegung 30 Sekun-
den lang in KODAK Indikator Stoppbad oder einem
entsprechenden Stoppbad sptlen.

Bei 18 bis 24°C und heftiger Bewegung 5-10 Mi-
nuten in KODAK UNIFIX oder einem entsprechen-
den Fixierbad.

Zeigen die Negative nach dem Fixieren eine
Magenta-(Rosa-)Farbung, dann war entweder die
Fixierzeit zu kurz oder das Fixierbad ist fast erschopft.
Eine leichte Farbung beeinfluBt das Bildergebnis nicht
und das Negativ braucht nicht nachbehandelt zu
werden. Wenn jedoch die gesamte Oberflache des
Negativs eine intensive und unregelmaBige Magen-
tafarbung aufweist, muf3 der Film in frischem Fixier-
bad nochmals fixiert werden.

ACHTUNG! Bei der Verarbeitung von T-MAX
400 Filmen kann das verwendete Fixierbad
schneller erschépft sein als bei herkdémmlichen
Produkten.

20 bis 30 Minuten in flieBendem Wasser von 18 bis
24°C. Die Wasserzulaufmenge ist so einzustellen,
daf3 innerhalb von 5 Minuten mindestens ein kom-
pletter Wasserwechsel stattfindet. Lange Filmrollen
sollten wahrend der Wasserung in der Spirale ver-
bleiben. Es empfiehlt sich, KODAK Hypo Klarbad zu
verwenden, um Zeit und Wasser zu sparen. Um
Trockenflecken zu vermeiden, den Film nach dem
Wassern in KODAK PHOTO-FLO Losung behandeln
oder die Filmoberflache mit einem weichen Visko-
seschwamm abwischen.

An einem staubfreien Ort.

Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer
20°C 09* 1.2 1,4 ne
226 0,8* 1.1 13 1,7
24°C 0,7* 1.0 12 1,5
ne = nicht empfohlen
Fir KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B):
Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast
temperatur 20% Kontrast | 20% héher | 40% hoher
geringer
18°C 0,7* 1.2 1,6 2,1
20°C 0,6* 1,0 14 1,8
21°C 0,6* 09 13 16
22°C 0,5* 038 1,2 15
24°C 0,4* 0,7 1,0 1.3

Fir KODAK D-76 und MICRODOL-X Entwickler:

Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast

temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer

18°C 1,0* 1,2 14 16

20°C 0,8* [1,0 12 14

21°C 0,7% 09 11 13

22°C 0,7* 08 1,0 12

24°C 0,6* 0,7 09 1,0

Fur KODAK MICRODOL-X Entwickler (1+3):

Entwickler- Kontrast Normaler Kontrast Kontrast

temperatur 20% Kontrast | 20% hoher | 40% hoher
geringer

24°C 0,8* 13 15




Kontrastindex-Kurven
KODAK T-MAX 400 Professional Film

Entwicklung in der Dose:
KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B)
KODAK D-76 Entwickler 20°C
KODAK D-76 Entwickler (1+1)
KODAK MICRODOL-X Entwickler
KODAK T-MAX Entwickler (1+4) 240°C
KODAK MICRODOL-X Entwickler (143)
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Entwicklung im groBen Tank:
KODAK HC-110 Entwickler (Verd. B) 20°C
KODAK D-76 Entwickler
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HC-110 (B)

07 / //
:‘E D-76
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05
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Entwicklungszeit (min)

Emulsionsstruktur-Daten:

Kérnigkeit (RMS)

Die Weiterentwicklung der Emulsionstechnologie hat zu immer
feinkérnigeren Emulsionen gefihrt.

Dadurch sind mit der bisherigen Standard-MeBmethode der
RMS Kornigkeitszahl keine sinnvollen Ergebnisse mehr zu errei-
chen. Bis zur Einigung Gber einen neuen Standard, der auch im
extrem feinkémigen Bereich noch differenzierte, aussagefahige
Werte ergibt, verdffentlicht die Firma Kodak keine RMS-
MafBzahlen mehr.

Auflésungsvermogen

Testobjektkontrast Linien/mm
1.6:1 50
1000:1 125

Modulationsiibertragungsfunktion
KODAK T-MAX 400 Professional Film
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Charakteristische Kurven
KODAK T-MAX 400 Professional Film
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KODAK T-MAX P3200 Professional Film

® Schwarzweil-Negativfilm der neuen Generation (T-Kristall-
Technologie) mit variabler Empfindlichkeit.

® Sehr hohe Empfindlichkeit, hohe Scharfe, feines Korn und
hohes Auflosungsvermagen.

® Hervorragend geeignet fir die forcierte Entwicklung in
KODAK T-MAX Entwickler.

® Vorgesehen fiir Aufnahmen bei ungiinstigen Lichtverhaltnis-
sen oder von Motiven, bei denen es auf erweiterte Scharfen-
tiefe oder besonders kurze Belichtungszeiten ankommt.

Empfohlene Anwendungsbereiche
@ Sport- und Actionfotografie

@ Theaterfotografie

@® Reportagefotografie

Konfektionierung

5054 Kleinbildfilm TMZ 135-36 CAT Nr. 8034951
Dunkelkammerbeleuchtung

Keine. Unverarbeiteten Film bei vélliger Dunkelheit handhaben.

Handhabung und Lagerung
Kamera nur bei gedampftem Licht laden und entladen.

Unbelichteter Film sollte bei Temperaturen von +24°C oder
darunter gelagert werden. Kiihl gelagerte Filme missen vor
dem Offnen der Packung der Raumtemperatur angeglichen
werden. Die Anpassungszeit betragt bei Lagerung im Kuhl-
schrank 2 bis 3 Stunden, bei Tiefkihllagerung 5 Stunden. Belich-
tete Filme maglichst bald entwickeln, um Verénderungen des
latenten Bildes zu vermeiden.

Verarbeiteten Film kuhl und trocken aufbewahren.

Belichtung

Die Filmempfindlichkeit hangt ab von der fotografischen An-
wendung, dem gewahlten Entwickler und der Entwicklungszeit.
Die Kamera oder den Handbelichtungsmesser (mit Empfindlich-
keitsmarkierungen in ISO oder ASA) auf diejenige Empfindlich-
keit einstellen, die fir den verwendeten Entwickler angegeben
ist (siehe , Verarbeitung”).

Der KODAK T-MAX P3200 Professional Film kann bei normaler
Entwicklung wie ISO 800/30° oder ISO 1600/33° belichtet wer-
den, oder wie ISO 400/27°, bei etwas kiirzeren Entwicklungszei-
ten.

Fur Aufnahmen bei ungunstigen Lichtverhaltnissen oder von
schnellen Bewegungsablaufen sowie zur Erweiterung der Schar-
fentiefe laBt sich dieser Film wie ISO 3200/36°, 1ISO 6400/39°
oder dartber belichten, wenn anschlieBend die forcierte (emp-
findlichkeitssteigernde) Entwicklung durchgefiihrt wird (siehe
JVerarbeitung”).

WICHTIG! Alle Belichtungen auf einem Film sind mit
der gleichen Empfindlichkeitseinstellung vorzuneh-
men. Die verwendete Empfindlichkeit ist auf der Pa-
trone zu kennzeichnen, um die richtige Entwicklung
zu gewabhrleisten.

Filterfaktoren
Die Blende um den in der folgenden Tabelle angegebenen Wert
6ffnen oder die Belichtungszeit entsprechend verlangern.

\‘jV%R.Ar.'FEN Nr8 |Nr11|Nr. 12 |Nr. 15 [Nr. 25 |Nr. 47 |Nr. 58
Filter K2) | (X1 G | (A |(C5 | B
Tageslicht ¥* | 1% % ] 2% | 2% | 34
Kunstlicht /3 12943* /3 %3 2 2% | 4153
Polarisationsfilter: 11/

* Fir korrekte Grauwertwiedergabe farbiger Objekte.

Schwarzschild-Effekt

Bei den in der Tabelle aufgefiihrten Belichtungszeiten wird der
Schwarzschild-Effekt des Films entweder durch Offnen der Blende
oder durch Korrektur der Belichtungszeit ausgeglichen.

Belichtungs- Blende um
zeitin diesen Wert oder  um diesen
Sekunden offnen Wert verldngem

1/10000 - -
1/1000 - -
1/100 — -
1710 - -
‘] —
10 + 23Blende

Belichtungszeit

15 Sekunden

Verarbeitung

Diesen Film auf keinen Fall ,nach Sicht” entwickeln.

Den nachstehenden Tabellen sind die empfohlenen KODAK
Entwickler mit Entwicklungszeiten und die entsprechenden Film-
empfindlichkeitsangaben zu entnehmen. Bei allen Daten han-
delt es sich nur um Anhaltspunkte. Die fir bestimmte fotografi-
sche Ergebnisse am besten geeignete Zeit-/Temperatur-Kombi-
nation ist vom Anwender durch Versuche selbst zu ermitteln.

Kurzere Entwicklungszeiten als 5 Minuten kénnen zu ungleich-
maBigen Entwicklungsergebnissen fiihren.

Entwicklung in Rotations-Entwicklungsgeréten

KODAK Entwicklungszeit in Minuten Empfindlich-
Entwickler 21°C | 24°C | 27°C | 29°C keit (ISO)
D-76 7' 6'/4 5 4 400/27°
D-76 8 7 5 41/ 800/30°
D-76 81/ 7% 6 494 1600/33°
D-76 11 912 7' 6 3200/36°
D-76 13 11 81/ 7 6400/39°
HC-110 (B) 6/ 5 41/4 31/a 400/27°
HC-100 (B) 7 S5V 4 | 3 800/30°
HC-110 (B) 71/ 5% 494 3% 1600/33°
HC-110 (B) 10 72 | 6l 5 3200/36°
HC-110 (B) 1114 9 | 8 6 6400/39°
T-MAX (1+4) 6 41/ 314 3 400/27°*
T-MAX (1+4) 6'% 5 4 314 800/30°
T-MAX (1+4) 7 Sk 41/ 4 1600/33°
T-MAX (1+4) 91 72 6 514 3200/36°
TMAX (1+4) | 1114 9 7'/ 6'/4 6400/39°
T-MAX (1+4) | 13 1012 9 8 12500/42°%
T-MAX (1+4) | 15 12 1 10 25000/45°*
T-MAX RS 8 7 61/ 41/ 400/27°*
T-MAX RS 9 7% 7 5 800/30°
T-MAX RS 11 91/ 9 514 1600/33°
T-MAXRS 13 104 91 7 3200/36°
T-MAX RS 14 114 10 8 6400/39°
T-MAX RS 15 13 114 91/ 12500/42°*
T-MAX RS 16 14 1214 1 25000745

* Durch Versuchsreihen feststellen, ob die Ergebnisse bei diesen 1SO-
Werten und den angegebenen Entwicklungszeiten den individuellen
Anforderungen entsprechen.




Entwicklung in Hanger-Entwicklungsmaschinen
Transportgeschwindigkeit nach der Bedienungsanleitung des
Gerdteherstellers einstellen.

KODAK Entwickler Entwicklungszeit Empfindlichkeit
(Minuten bei 22°C) (ISO)
T-MAXRS 8 4007, 800
T-MAXRS 10 1600
T-MAXRS 12 3200
T-MAX RS 14 6400
T-MAX RS 16 12500*

*Durch Versuchsreihen feststellen, ob die Ergebnisse bei diesen 1SO-
Werten und den angegebenen Entwicklungszeiten den individuellen
Anforderungen entsprechen.

Manuelle Entwicklung in groBen Tanks
Bewegung in 60-Sekunden-Abstanden.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten Empfindlich-
Entwickler 20°C | 21°C | 22°C | 24°C keit (ISO)
T-MAX RS 101 91 81 7/ 400*
T-MAX RS 111/ 10 9 8 800
T-MAX RS ne ne ne 10 1600
T-MAX RS ne ne ne 12 3200
T-MAX RS ne ne ne 14 6400
T-MAX RS ne ne ne 16 12500*

ne = nicht empfohlen

*Durch Versuchsreihen feststellen, ob die Ergebnisse bei diesen 1SO-
Werten und den angegebenen Entwicklungszeiten den individuellen
Anforderungen entsprechen.

Weitere Verarbeitungsschritte

(Manuelle Entwicklung)

Unterbrechen: 30 Sekunden lang bei standiger Bewegung in
KODAK Indikator Stoppbad oder flieBendem
Wasser von jeweils 21 bis 29°C.

5 bis 10 Minuten lang bei stdndiger Bewegung
in KODAK UNIFIX oder einem entsprechenden
Fixierbad von 21 bis 29°C.

ACHTUNG! Bei der Verarbeitung von
T-MAX P3200 Filmen kann das verwen-
dete Fixierbad schneller erschopft sein als
bei herkdmmlichen Produkten.

Zeigen die Negative nach dem Fixieren eine
Magenta-(Rosa-)Farbung, dann war entweder
die Fixierzeit zu kurz oder das Fixierbad ist fast
erschopft. Eine leichte Farbung beeinfluft das
Bildergebnis nicht und das Negativ braucht nicht
nachbehandelt zu werden. Wenn jedoch die ge-
samte Oberflache des Negativs eine intensive
und unregelmaBige Magentafarbung aufweist,
muB der Film in frischem Fixierbad nochmals
fixiert werden.

20 bis 30 Minuten in flieBendem Wasser von 21
bis 29°C. Die Wasserzulaufmenge ist so einzu-
stellen, daf3 innerhalb von 5 Minuten minde-
stens ein kompletter Wasserwechsel stattfindet.
Lange Filmrollen sollten wahrend der Wasse-
rung in der Spirale verbleiben. Es empfiehlt sich,
KODAK Hypo Klarbad zu verwenden, um Zeit
und Wasser zu sparen. Um Trockenflecken zu
vermeiden, den Film nach dem Wassern in
KODAK PHOTO-FLO Lésung behandeln oder
die Filmoberflache mit einem weichen Viskose-
schwamm abwischen.

An einem staubfreien Ort.

Fixieren:

Wassern:

Trocknen:

Manuelle Entwicklung in Entwicklungsdosen

Die folgenden Daten gelten bei Verarbeitung von T-MAX

P 3200 Professional Filmen in einer Dose mit einem oder zwei

Spiraleinsatzen.

Die Angaben kénnen von denen des jeweiligen Entwicklungs-

dosenherstellers abweichen. Im Interesse bester Ergebnisse emp-

fiehlt es sich jedoch, nach dem hier beschriebenen Verfahren

vorzugehen.

1. Auswahlen des zu verwendenden Entwicklers und der ent-
sprechenden Temperatur/Zeit-Kombination aus nachstehen-
der Tabelle.

KODAK Entwicklungszeit in Minuten Empfindlich-
Entwickler 21°C | 24°C | 27°C | 29°C keit (ISO)
D-76 91/ 72 6 44 400/27°*
D-76 10 8 61/ 5 800/30°
D-76 104 81/ 7 514 1600/33°
D-76 1314 11 81/ 7/ 3200/36°
D-76 16 12/ 1012 9 6400/39°
HC-110 (B) 6% 5 41/ 31h 400/27°*
HC-110 (B) 7 51/ 434 4 800/30°
HC-110 (B) 71/ 6 5 41/ 1600/33°
HC-110 (B) 10 7/ 7 5% 3200/36°
HC-110 (B) 12 91/ 8 6% 6400/39°
T-MAX (1+4) 7 6 5 4 400/27°*
T-MAX (1+4) 71/ 61/ 51/ 41/ 800/30°
T-MAX (1+4) 8 7 6 5 1600/33°
T-MAX (1+4) | 11 91/ 8 614 3200/36°
T-MAX (1+4) | 13 "1 91 8 6400/39°
T-MAX (1+4) | 15% 121/ 1014 9 12500/42°*
T-MAX (1+4) | 17 14 12 10 25000/45%*
T-MAX RS 7 6 51 5 400/27°*
T-MAXRS 814 61/ 6 51/ 800/30°
T-MAX RS 91 7 7 6 1600/33°
T-MAX RS 12 10 9 8 3200/36°
T-MAX RS 14 M1 10 9 6400/39°
T-MAX RS 16 12 11 10 12500/42°*
T-MAX RS ne 14 13 11 25000/45%*

ne = nicht empfohlen

*Durch Versuchsreihen feststellen, ob die Ergebnisse bei diesen 1SO-
Werten und den angegebenen Entwicklungszeiten den individuel-
len Anforderungen entsprechen.

2. Entwickler nach Vorschrift ansetzen.

3. Die Entwicklerldsung in die Dose gieBen.

4. Den Spiraleinsatz mit dem eingespulten Film zligig und gleich-
maBig in die Losung geben.

Dieser Vorgang muB bei volliger Dunkelheit erfolgen.

5. Die Dose schlieBen und aus einer Héhe von ca. 3 cm einmal
kurz auf die Arbeitsplatte aufstoBen, um an der Emulsion
hangende Luftblaschen zu entfernen.

6. Sofort danach mit der Dose innerhalb von 5 Sekunden 5 bis 7
Kippbewegungen durchfihren (Erstbewegung). Dazu wird
bei ausgestrecktem Arm das Handgelenk heftig um 180
Grad gedreht.

o |
S

. Die Dose fiir den Rest der ersten 30 Sekunden ruhen lassen.
. Schritt 6. in 30-Sekunden-Intervallen bis zum Ende der vorge-
schriebenen Entwicklungszeit wiederholen.

[elaN]
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Kontrastindex-Kurven
KODAK T-MAX P3200 Professional Film
1. Entwicklung in der Dose (24°C)

120
‘ T.MAX
1.00 ‘ //
\ /
/ /S,

/

Kontrastindex

| D-76
0.60 J /

040
0.20 ] ]
0 4 8 12 16 20
Entwicklungszeit (min)
2. Rotations-Entwicklung (24°C)
120 )
‘ T-MAX
1.00 /
HC-110 (B)
0.80 /
3 /
= D-76
3
8
0.60 // //
0.40
0.20 . 1l _
0 4 8 12 16 20

Entwicklungszeit (min)

Emulsionsstruktur-Daten:

Kornigkeit (RMS)

Die Weiterentwicklung der Emulsionstechnologie hat zu immer
feinkdrnigeren Emulsionen gefiihrt.

Dadurch sind mit der bisherigen Standard-MeBmethode der
RMS Kornigkeitszahl keine sinnvollen Ergebnisse mehr zu errei-
chen. Bis zur Einigung tber einen neuen Standard, der auch im
extrem feinkdrnigen Bereich noch differenzierte, aussageféhige
Werte ergibt, verdffentlicht die Firma Kodak keine RMS-
Mafzahlen mehr.

Auflésungsvermégen
Testobjektkontrast Linien/mm
1.6:1 40
1000:1 125

Modulationsiibertragungsfunktion
KODAK T-MAX P3200 Professional Film

150
[ —
190 \
- AN
=
= |
(o))
e
3
B3
&
S
3 10
-
o
=
KODAK T-MAX P3200 Professional Film 5054
Verarbeitung KODAK D-76 Entwickler (20°C);
Entwicklung'in der Dose
1

100

0 10 100
Frequenz (Linien/mm)
Spektralempfindlichkeit
KODAK T-MAX P3200 Professional Film
30
D = 0.3 Uber Grundschleier
20 ~—— Y
« |
= D = 1.0 Uber Grundschleier W
3
5 10 \_—-\\
S —
)
e
5 KODAK T-MAX P3200 Professional Film / 5054
0.0 +— Effektive Belichtung: 1,4 s
Verarbeitung: KODAK D-76 Entwickler (20°C)
* entspricht dem Kehrwert der Belichtung (J/cm?),
die erforderlich ist, um die vorgegebene Dichte
zu erreichen
-100 L
250 300 350 400 450 500 550 600 650 700

Wellenlange (nm)




Charakteristische Kurven
KODAK T-MAX P3200 Professional Film

Dichte

Dichte

HEREEEEEEN

40

|

L N B E R B B B
| KODAK T-MAX P3200 Professional Film 5054
Belichtung: Tageslicht

36| \/erarbe\tung KODAK D-76 Entwickler (24°C);
34 | Entwicklung in der Dose.
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38, KODAK T-MAX P3200 Professional Film 5054
| Belichtung: Tageslicht

36 Verarbeitung: KODAK T-MAX Entwickler (24°C);

4. Entwicklung in der Dose.
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38 KODAK T-MAX P3200 Professional Film 5054
| Belichtung: Tageslicht
36 | Verarbeﬁung KODAK T-MAX Entwickler (24°C);
I Rotations-Entwicklung
34
32 L
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4
24 /
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-30 -20
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Hinweis: Die in dieser Veroffentlichung dargestellten sensito-
metrischen Kurven und Daten beziehen sich auf die Produkt-
charakteristik unter den spezifizierten Belichtungs- und Verar-
beitungsbedingungen. Die Angaben gelten fir durchschnittliche
Produkteigenschaften und beziehen sich nicht auf bestimmte
Packungseinheiten oder einzelne Filme. Die Angaben stellen
somit keine von KODAK einzuhaltenden Standardwerte oder
Spezifikationen dar.

Ersatzleistungen

Sollte sich herausstellen, daB3 diese Filme fehlerhaft hergestellt,
beschriftet oder verpackt worden sind, so werden sie durch die
gleiche Menge unbelichtete ersetzt. Ausgeschlossen sind alle
weitergehenden, ausdriicklichen oder stillschweigenden Ge-
wahrleistungspflichten und alle weitergehenden Anspriiche, ins-
besondere Schadenersatzanspriiche einschlieBlich aus positiver
Vertragsverletzung (gilt nicht bei Vorsatz oder grober
Fahrlassigkeit).
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Weitere Informationen

KODAK Datenblatt P-A 3:

KODAK Recording Film 2475

KODAK Datenblatt P-A 4:

KODAK Technical Pan Film

KODAK Datenblatt P-A 6:

KODAK TRI-X Pan/TRI-X Pan Professional Film
KODAK Datenblatt P-E 1:

KODAK ELITE Fine-Art Papier

KODAK Datenblatt P-E 2:

KODAK POLYCONTRAST Ill RC Papier
KODAK Datenblatt P-E 3:

KODABROME Il RC Papier

KODAK Datenblatt P-G 5:

KODAK Chemikalien fir die Verarbeitung von SchwarzweiB-Papieren
KODAK Datenblatt P-G 6:

KODAK Chemikalien fur die Verarbeitung
von SchwarzweiB3-Filmen

KODAK Datenblatt P-G 7:

Chemikalien fur den Berufsfotografen (Rezepte)
KODAK Broschure P-1 1

KODAK Filter fur den Berufsfotografen

KODAK AKTIENGESELLSCHAFT

Geschéftsbereich Professionelle Fotografie L1 KODABROME. KODAK MICRODOL. PHOTOALO KODAK Datenblatt P-A5
Hedelfinger Strafe - Postfach 60 03 45 POLYCONTRAST, T-MAX, TRI-X, UNIFIX und WRATTEN
7000 Stuttgart 60 (Wangen) sind Warenzeichen.

N Printed in Federal Republik of Germany
Telefon (07 11) 406-0 X FS 723726 Technische Anderungen vorbehalten CAT Nr. 7078124 MT-0890-HDS59
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