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Allgemeines

Der Agfacolor Process 70 ist voll kompatibel mit dem Kodak
Process C-41. Er ist bestimmt fiir die Verarbeitung von Agfa-
color XR-, Kodak VR- und Fuji HR-Filmen. Darliber hinaus
konnen im Agfacolor Process 70 alle Filme entwickelt werden,
fur die eine Verarbeitung im Kodak Process C+41vorgeschrie-
ben ist.

Die nachfolgenden Hinweise fir den Agfacolor Process 70
sind Richtlinien fur die Verarbeitung. Ein ausfihrliches Hand-
buch enthalt mehr Details, Fehlertabellen und Diagramme,
mit deren Hilfe ProzeB-Abweichungen leicht, schnell und
sicher lokalisiert werden kénnen.

Konstante Entwicklungsbedingungen sind Voraussetzung
fur gute Bildergebnisse. RegelméBige, chemisch-technische
und sensitometrische Kontrollen der Prozesse gewahrleisten
diese Konstanz.

Das Handbuch ,Verarbeitungskontrolle AP 70" (Bestell-Code
BQY62Z) ist zum Preis von DM 69,— (iber den Fotohandel oder
die Agfa-Gevaert Geschéftsstellen bzw. Auslandsvertretun-
gen erhaltlich.

Hinweis fiir den Umgang
mit Fotochemikalien

Alle Entwickler fiir Farbmaterialien enthalten Substanzen, die
Haut-, Schleimhaut- und Augenreizungen verursachen sowie
bei empfindlichen Personen zu allergischen Hautreaktionen
fuhren kénnen. Langeren bzw. wiederholten Hautkontakt mit
Entwicklerldsungen daher vermeiden. Schutzhandschuhe
tragen, wenn absehbar ist, daB sich ein Kontakt nicht sicher
vermeiden 14Bt. Schutzhandschuhe méglichst taglich
erneuern.

Auf die Haut verspritzten Entwickler sofort mit flieBendem
Wasser grindlich abspilen. Zum Schutz der Augen bei allen
Arbeiten, bei denen fotografische Verarbeitungsbader ver-
spritzt werden konnen (z.B. Ansetzen und Einfiillen der
Bader, Reinigen von Entwicklungsgeraten usw.) eine Schutz-
brille tragen. Trotzdem in die Augen gelangte Spritzer sofort
unter Spreizung der Augenlider mit viel — aber nicht zu
kaltem — Wasser herausspulen. Augenarzt aufsuchen!

In Arbeitsraumen flr ausreichende Bellftung und Entliftung
sorgen (vor allem bei Verarbeitungstemperaturen uber
30 °C). In gewerblichen Arbeitsraumen ist mindestens ein
8- bis 10maliger Raumluftwechsel pro Stunde erforderlich.

Leere Chemikalienbehélter nicht fir die Aufbewahrung von
Lebensmitteln oder Getranken verwenden. Chemikalien und
angesetzte Losungen nichtin Behalter fir Lebensmittel fiillen.
Verarbeitungsbéader so abfiillen und aufbewahren, daB sie
nicht mit Getranken verwechselt werden kénnen und fir
Kinder nicht zuganglich sind. In den Arbeitsraumen nicht
essen oder trinken.

Bei versehentlichem Verschlucken von Verarbeitungsbadern
oder Chemikalien sofort Mund aussplilen lassen, viel Wasser
zu trinken geben und anschlieBend — sofern volles BewuBt-
sein besteht — nach Madglichkeit Erbrechen herbeifiihren,
z.B. durch Verabreichen von Salzwasser (1 EBI6ffel Kochsalz
auf 1 Glas Wasser.) Umgehend einen Arzt aufsuchen!



Verarbeitung in Hanger-
- und Durchlaufmaschinen

Verarbeitungsbad Zeit Temperatur (°C)
Entwickler @ 3 min 15 s® 37,840,225
Bleichbad © 4 min 20 s® . 38+3
Wasserung 1min 5s 38+3
Fixierbad © 4 min 20 s@ 38+3
Wasserung® 3 min 15 s 38+3
SchluBbad 1min 5s 24—41
Anmerkungen:

@ Umpumpung und Filterung sind erforderlich.

@ Die Entwicklungszeit ist abhangig von der Bewegungs-
intensitat des Entwicklungsgutes in der Maschine. Die Zeit
kann entsprechend dem Ergebnis der sensitometrischen
Tests in engen Grenzen variiert werden.

@ Die Wasserungszeiten konnen (maschinenbedingt) ver-
langert werden.

(@ Die Zeiten im Bleichbad und Fixierbad kénnen auf 6 min
30 s verlangert werden. Die Temperatur darf dannim Bereich
zwischen 24 und 41 °C liegen.

Entwickler-Regenerierung:

Mit Entwickler-Regenerator 70 CD-R oder
mit Entwickler-Regenerator 70 CD-LR (Low Replenishment).

Bleichbad-Regenerierung:

Mit Bleichbad-Regenerator 70 BL-R oder

mit Bleichbad-Regenerator, hergestellt aus 70 BL-J und
Wasser oder

mit Bleichbad-Tankuberlauf nach Aufbereitung mit Bleich-
bad-Rejuvenator 70 BL-J.
Fixierbad-Regenerierung:

Mit Fixierbad-Regenerator, hergestellt durch Verdinnung
von FX-Universal liquid mit Wasser (1+4) oder

mit Fixierbad-Tankulberlauf, nach elektrolytischer Entsilbe-
rung und Aufbereitung mit Fixierbad-Rejuvenator FX-J.

SchluBbad-Regenerierung:

Mit SchluBbad-Regenerator = Tankflllung 70 FI.

Regeneriermengen

In Hanger- und Durchlaufmaschinen wird die Ausnutzbarkeit
der einzelnen Verarbeitungsbader durch regelméaBige Rege-
nerierung uber die normale Ergiebigkeit hinaus bedeutend
erhoht. Die Bader sind dann Uber einen langeren Zeitraum
ohne Neuansatz zu verwenden.

Durchlaufmaschinen (mit wirksamen Abstreifern)
(Regeneriermengen pro Meter Film)

Filmsorte CD-R CD-LR Bleich-, Fixier-
und SchluBbad
110er 43,3 ml 21,7 ml 13,8 ml
126er 76,4 ml 38,2 ml 30,2 ml
120er 115,8 ml 57,9 ml 62,0 ml
135er 51,2 ml 25,6 ml 30,2 ml
Hangermaschinen
(Regeneriermengen pro Film)
Film- CD-R CD-LR Bleich-,
konfek- Fixier- und.
tionierung SchluBbad
110—12 21,1 ml 10,6 ml 8,4 ml
110—20 30,4 ml 15,2 ml 12,1 ml
110—24 36,5 ml 18,3 ml 14,5 ml
126—12 32,6 ml 16,3 ml 18,9 ml
126—20 52,7 ml 26,4 ml 29,1 ml
126—24 62,8 ml 31,4 ml 34,0 ml
120 94,2 ml 47,1 ml 66,1 ml
135—12 30,4 ml 15,2 ml 29,4 ml
135—20 47,8 ml 23,9 ml 41,6 ml
135—24 54,4 ml 27,2 ml 47,3 ml
135—36 82,5 ml 41,3 ml 66,0 ml

Die Angaben in der Tabelle sind als Durchschnittswerte anzu-
sehen. Die relativ zur Filmflaiche hoheren Regeneriermengen
fur Kassettenfilme sind wegen der schwarzen Randbelich-
tung erforderlich.

Da die unterschiedlichen Verarbeitungsbedingungen in den
Laborbetrieben allgemeingultige, exakte Mengenangaben
nicht zulassen, sollten die Regeneriermengen entsprechend
den Ergebnissen der sensitometrischen Tests ermittelt wer-
den.



Verarbeitung in Rotations-
entwicklungsgeriaten

(z.B. Colenta)

Verarbeitung in Dosen
bzw. Trommeln

mit dem Agfacolor Process 70, Kit fur 0,5 Liter

Verarbeitungs- Kurz- Zeit Tempera- Verarbeitungs- Zeit Tempera-
bad bezeichnung ‘ tur (°C) bad tur (°C)
Entwickler 70 CD 3 min 15 s¥) 38+0,5 Entwickler 7 min 30 s 30+0,3
Bleichbad 70 BL 6min30s | 24—41 5 Ioida i g S )
Zwischen- far den 3. und 4. Film *)
wasserung — 3 min 24—41 8 min 30 s
Fixierbad FX-Univer- 6 min 30 s 24—41 fur den 5. und 6. Film *)

sal liq. Bleichfixierbad 11 min 30+1,0
SchluB- Wasserung 4 min 30+5,0
wasserung — 3 min 24—41 (flieBend)
SchluBbad 70 FI 30s 24—41 SchluBbad 1 min 30+5,0

*) Die Entwicklungszeit ist abhangig von der Bewegungsin-
tensitat des Entwicklungsgutes in der Verarbeitungsanlage.
Die Zeit kann entsprechend dem Ergebnis der sensitometri-
schen Tests in engen Grenzen variiert werden.

Ergiebigkeit (pro Liter)

Filmformat Stlckzahl
135—36 ca. 12 Filme
135—24 ca. 16 Filme
110—24 ca. 30 Filme

120 ca. 10 Filme
9x12 cm ca. 30 Filme
13x18 cm ca. 18 Filme
18x24 cm ca. 10 Filme

*) Die Anzahl der Filme bezieht sich auf das Format 135—36.
Bewegung in der Dose
Wahrend der ersten Minute der Entwicklung standig, danach

alle 30 Sekunden 2mal kippen.

Bewegung in der Trommel

Standige Drehbewegung mit wechselnder Richtung.

Ergiebigkeit (pro 0,5 Liter)

Filmformat Stuckzahl
135—36 6 Filme
120 5 Filme
110—24 10 Filme
9x12 cm 15 Filme
13x18 cm 9 Filme
18x24 cm 5 Filme




Allgemeine Hinweise
zur Verarbeitung

Kontrolle der Verarbeitungszeit

Im Interesse optimaler Ergebnisse sollten die empfohlenen
Verarbeitungszeiten — insbesondere in den Entwicklern —
exakt eingehalten werden. Als Entwicklunbszeit gilt die Zeit
vom Eintauchen des Entwicklungsgutes in den Entwickler bis
zum Eintauchen in das nachfolgende Bad. Eine monatliche
Kontrolle der Entwicklungszeit mit einer Stoppuhr ist zweck-
maBig, weil Maschinenantrieb, Kupplungen und elektronisch
geregelte Motoren die Transportgeschwindigkeit und damit
die Entwicklungszeit beeinflussen kénnen.

Kontrolle der Verarbeitungstemperatur

Schwankende Entwicklertemperaturen sind direkt am sen-
sitometrischen Ergebnis erkennbar. Die Verarbeitungstem-
peratur sollte deshalb regelmaBig mit einem geeichten
Thermometer Uberprift werden. Man vergleicht die gemes-
sene Temperatur unmittelbar mit der angezeigten Temperatur.
Eventuell muB danach das Digital- oder Zeigerinstrument der
Entwicklungsmaschine nachjustiert werden.

Kontrolle der Regenerierquoten

Die chemische Zusammensetzung der Regeneratoren ist so
ausgetestet, daB bei Anwendung der vorgeschriebenen
Regenerierquoten Uber Monate hinaus konstante Ergebnisse
erzielt werden. Einmalim Monat sollten die Regenerierquoten
exakt Uberpruft werden, weil defekte Ventile, verstopfte Zulei-
tungen, Luftblasen im Zuleitungssystem oder korrodierte
elektrische Kontakte die Zulaufmengen beeinflussen kdnnen.

Kontrolle der pH-Werte

Eine regelmaBige Kontrolle der pH-Werte ist besonders wich-
tig bei Verarbeitungsbadern, die im Kreislauf gefuhrt (rejuve-
niert) werden. Das sind Bleichbader, Bleichfixierbader und
Fixierbader. Als Ursachen flr ein Abweichen des pH-Wertes
vom Sollwert kommen falscher Regenerator-Ansatz, falsch
eingestellte Dosiermengen, verschleppte Badmengen bzw.
Einschleppen von Wasser und unwirksame Abstreifer in
Betracht.

Kontrolle der Dichte
Die Messung der Dichte fotografischer Bader empfiehlt sich

e zur Kontrolle falsch angesetzter Tanklésungen und Rege-
neratoren,

e zur Kontrolle der Wasserverdunstung aus regenerierten
Entwicklern,

e zur Kontrolle von regenerierten und rejuvenierten Bleich-
badern (diese Messung ist sehr sinnvoll und sollte regel-
maBig durchgefihrt werden).

Die Bestimmung der Dichte wird mit einer Prifspindel (Arao-
meter) durchgefuhrt. Die zu prufende Lésung wird auf 20 °C
temperiert und in einen MeBzylinder von 250 ml Volumen
gefullt. Man 1aBt die Prufspindel auf der Losung schwimmen.
Je konzentrierter (dichter) die Losung ist, desto weniger kann
die Spindel eintauchen. Die Dichtezahl wird in Hohe des Flls-
sigkeitsspiegels am Hals der Prifspindel abgelesen.

Wisserungen

Bei langeren Standzeiten der Entwicklungsmaschine (z.B.am
Wochenende) kann dem Wasser der Wasserungstanks Alge-
zid Il zugesetzt werden, um eine Algenbildung zu vermeiden.
Die Dosierung betragt 2 ml Algezid Il pro 10 Liter Tank-
volumen.

Schwermetalle: Wasser fir fotografische Prozesse darf keine
Kupfer-lonen, kein Ammoniak und kein Sulfid enthalten. Die
maximale Eisenkonzentration sollte 0,03 mg/Liter nicht
Uberschreiten.

Wasserharte: Zur Verarbeitung von Fotomaterialien ist Was-
ser mit einem Hartegrad zwischen 10 und 20° d.H. (deutscher
Harte*) am besten geeignet. Konfektionierte Fotochemikalien
enthalten Kalkschutzmittel (Komplexbildner), die Ausfallun-
gen von Calcium-Verbindungen bei normaler Wasserharte
verhindern. In Ausnahmeféllen, z.B. bei extrem hartem Was-
ser, kann eine Erhohung des Kalkschutzes zweckmaBig sein.
Extrem weiches Wasser (Regenwasser) ist fur die Verarbei-
tung von Fotomaterialien weniger geeignet.

*) 1°d.H. =179 p.p.m.



Ansatzvorschriften
Agfacolor Process 70

Fur den Ansatz empfehlen wir eine Wassertemperatur von
ca. 30 °C.

Entwickler-Regenerator 70 CD-R

25 Liter 70 CD-R

20 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD-R fur 25 Liter =

je 1 Teil A, B + C nacheinander auflosen.
Mit Wasser auf 25 Liter auffillen.

100 Liter 70 CD-R

80 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD-R fur 100 Liter =

je 2 Teile A, B + C nacheinander aufldsen.
Mit Wasser auf 100 Liter auffillen.

300 Liter 70 CD-R

240 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD-R/A flr 300 | (4 Kanister) und

1 Packung 70 CD-R/B+C fiir 300 |

(1 Kanister B, 3 Kanister C) nacheinander auflosen.
Mit Wasser auf 300 Liter auffillen.

1 Liter 70 CD-R

800 ml Wasser vorgeben.

60 ml Teil A, 10 ml Teil B und 40 mi Teil C

der 70 CD-R-Konzentrate nacheinander aufldsen.
Mit Wasser auf 1 Liter auffillen.

Entwickler-Tankfiillung

Aus der 5-I-Konfektionierung 70 CD:
5 Liter 70 CD

4 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD fir 5 Liter =

je 1 Teil A, B und C nacheinander aufldsen.
Mit Wasser auf 5 Liter aufflllen.

Aus angesetztem Regenerator:
1 Liter 70 CD*

860 ml Regenerator 70 CD-R vorgeben.
20 m| 70 CD-Starter zugeben und
mit Wasser auf 1 Liter auffillen.

Aus den Einzelkonzentraten des 70 CD-R:
1 Liter 70 CD*

800 mi Wasser vorgeben.

516 ml Teil A, 8,6 ml Teil B, 344 ml Teil C

und 20 ml 70 CD-Starter nacheinander auflosen.
Mit Wasser auf 1 Liter auffuilen.

Entwickler-Regenerator 70 CD-LR

50 Liter 70 CD-LR

40 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD-LR fir 50 Liter =

je 1 Teil A, B + C nacheinander aufldsen.
Mit Wasser auf 50 Liter auffillen.

300 Liter 70 CD-LR

260 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 CD-LR/A fir 300 | (1 Kanister) und

1 Packung 70 CD-LR/B + C flir 300 |

(1 Kanister B, 3 Kanister C) nacheinander auflésen.
Mit Wasser auf 300 Liter auffullen.

1 Liter 70 CD-LR

800 ml Wasser vorgeben.

80 ml Teil A, 10 ml Teil B und 40 m! Teil C

der 70 CD-LR-Konzentrate nacheinander aufldsen.
Mit Wasser auf 1 Liter auffullen.

LR-Entwickler-Tankfiillung

Aus angesetztem Regenerator:
1 Liter*

900 ml Regenerator 70 CD-LR vorgeben.
35 mi 70 CD-Starter zugeben.
Mit Wasser auf 1 Liter auffullen.

Aus den Einzelkonzentraten des 70 CD-LR:

1 Liter*

800 ml Wasser vorgeben.

54 ml Teil A, 9 ml Teil B, 36 ml Teil C und
35 ml 70 CD-Starter nacheinander auflésen.
Mit Wasser auf 1 Liter auffullen.

' Bei groBeren Anséatzen sind die Einzelmengen mit dem ent-
sprechenden Faktor zu multiplizieren.
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Bleichbad-Regenerator

Aus konfektioniertem Regenerator 70 BL-R fur 40 Liter: °
40 Liter 70 BL-R

20 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 BL-R fur 40 | zugeben.

1 Liter 70 BL-R

500 ml Wasser vorgeben.

500 ml 70 BL-R-Konzentrat zugeben. \

Aus Bleichbad-Rejuvenator 70 BL-J:

39 Liter 70 BL-R

19,5 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung 70 BL-J (6 x 50 1) und
930 ml Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

129 Liter 70 BL-R

65 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung 70 BL-J (1000 |) und
3,1 | Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

1 Liter 70 BL-R

Bleichbad-Rejuvenierung

300 Liter BL-TankUberlauf

300 Liter BL-Uberlauf sammeln.

1 Packung 70 BL-J fur 6 x 50 | und

2,4 Liter Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.
Ergibt ca. 320 Liter aufbereiteten Bleichbad-Regenerator.

1000 Liter BL-Tankuberlauf

1000 Liter BL-Uberlauf sammeln.

1 Packung 70 BL-J fir 1000 | und

8 Liter Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

Ergibt ca. 1070 Literaufbereiteten Bleichbad-Regenerator.

1 Liter BL-TankUberlauf

1000 ml BL-Uberlauf sammeln.
60 mi BL-J-Konzentrat und
8 mi Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

505 ml Wasser vorgeben.

467 ml 70 BL-J-Konzentrat und
24 ml Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

Bleichbad-Tankfillung

Aus der 5-I-Konfektionierung 70 BL:

Essigsaure Essigsaure Essigsaure
60%ig 79%ig 100%ig

8 ml 6 mi 4,8 ml

17 ml 12,8 ml 10,4 ml
24 ml 18.1 ml 14,6 ml
750 mi 566 ml 458 ml
930 ml 700 ml 566 ml
2500 ml 1885 ml 1625 ml
2400 ml 1810 ml 1460 ml
3100 mi 2340 mli 1890 ml
8 | 6 | 4,87 |

5 Liter 70 BL

2,5 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 BL flir 5 | zugeben.
Aus 70 BL-R fur 40 Liter:

46 Liter 70 BL

26 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 BL-R fur 40 | zugeben.
1 Liter 70 BL

565 ml Wasser vorgeben.

435 ml 70 BL-R-Konzentrat zugeben.
Aus Bleichbad-Rejuvenator 70 BL-J:
45 Liter 70 BL

26 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung 70 BL-J (6 x 50 |) und
750 ml Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

150 Liter 70 BL

87 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung 70 BL-J (1000 I) und
2,5 | Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.

1 Liter 70 BL

580 ml Wasser vorgeben
400 mi 70 BL-J-Konzentrat und
17 ml Essigsaure (60%) nacheinander zugeben.



Fixierbad-Regenerator

(4 Teile Wasser + 1 Teil FX-Universal lig.)

5 Liter FX-R

4 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung FX-Universal (1 1) zugeben.
75 Liter FX-R

60 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung FX-Universal (3 x 5 I) zugeben. \

300 Liter FX-R

240 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung FX-Universal (60 1) zugeben.

Fixierbad-Tankfiillung

(5 Teile Wasser + 1 Teil FX-Universal lig.)

6 Liter Fixierbad

5 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung FX-Universal (1 1) zugeben.

90 Liter Fixierbad

75 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung FX-Universal (3 x 5 1) zugeben.
360 Liter Fixierbad

300 Liter Wasser vorgeben.
1 Packung FX-Universal (60 |) zugeben.

Fixierbad-Rejuvenierung

Fixierbad-Uberlauf sammeln.
Fixierbad-Uberlauf elektrolytisch entsilbern.

Ca. 5 Liter Fixierbad-Rejuvenator FX-J
pro 100 Liter FX-Uberlauf zugeben.

pH-Wert kontrollieren und — falls erforderlich — mit
Ammoniakwasser auf pH 7,5+ 0,5 einstellen.

SchluBbad 70 FI* (Regenerator = Tankfiillung)

e 100 Liter 70 FI

99 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 FI flr 100 Liter zugeben.
e 300 Liter 70 FI

297 Liter Wasser vorgeben.

1 Packung 70 FI fir 300 Liter zugeben.
e 1 Liter 70 FI

990 ml Wasser vorgeben.

10 ml 70 FI-Konzentrat zugeben.

" Bei unglnstigen Wéasserungs- und Trocknungsbedingun-
gen empfehlen wir die Anwendung von Agepon Super, ein
besonders hochwirksames Netzmittelkonzentrat.



pH-Wert und Dichte
frisch angesetzter Losungen

Haltbarkeit der
angesetzten Losungen

(bei 20 °C)

Verarbeitungs-| Kurz- pH-Wert Dichte Verarbeitungs- Aufbewahrung in fest verschlossenen,
bad bezeichnung bad hoch geflllten Glasflaschen
Entwickler- 70 CD 10,1 1,040 Frischansatz Gebrauchte Lésung
Tankfifllung Entwickler 8 Wochen 2 Wochen
Entwickler- 70 CD-R 10,2 1,040 :

Regenerator 70 CD-LR 10.4 1.040 Bleichbad 16 Wochen 8 Wochen
Biatehbad- 70 BL 6.0 1135 Fixierbad 16 Wochen 8 Wochen
Tankfullung Bleichfixierbad 8 Wochen 4 Wochen
Bleichbad- 70 BL-R 5.7 1,153 SchluBbad 8 Wochen 4 Wochen
Regenerator

Fixierbad- FX-Universal ca.7,5 ca. 1,073 *

Tankfullung

Fixierbad- FX-Universal | ca.7,5 1,084 Lagerung der Chemikalien
Regenerator

*

wird beeinfluBt durch:

Regenerierquote
Verschleppung
Wassereinschleppung
Rejuvenatordosierung
Art der Entsilberung
Silbergehalt
Sulfatgehalt durch Elektrolyse

Die Chemikalien in der Originalverpackung sollten bei Tem-
peraturen Uber 5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von
40—60% gelagert werden. Bei zu niedrigen Temperaturen
konnen in den Flussigkonzentraten Auskristallisationen von
einzelnen Substanzen auftreten, die — sofern nicht beim
Ansatz darauf geachtet wird — zu einer falschen Badzusam-
mensetzung fuhren. Direkte Hitzeeinwirkung vermeiden.
Erhohte Temperaturen koénnen bei oxidationsanfalligen
Konzentraten eine vorzeitige chemische Reaktion ausldsen,
die zu einer Zersetzung des Bades fuhrt.



Chemikaliensortiment Agfacolor Process 70

Verarbeitungsbad

Produktbezeichnung

Anwendung

kompl. Verarbeitungssatz Kit f. 0,51 Herstellung von je 0,5 | Entwickler, Bleichfixierbad
und SchluBbad
Entwickler-Regenerator 70 CD-R f. 2x251 Herstellung von 50 | Regenerator
f. 100 | Herstellung von 100 | Regenerator
f. 300 I Herstellung von 300 | Regenerator
70 CD-LR f. 2x501 Herstellung von 100 | LR-Regenerator
f. 300 Herstellung von 300 | LR-Regenerator
Entwickler-Tankflllung 70 CD f. 51 Herstellung von 5 | Tankfillung
(oder Herstellung aus 70 CD-R + 70 CD-Starter)
Entwickler-Starter 70 CD-Starter 21 flr 100 | Entwickler-Tankfillung aus 70 CD-R
far 57 | Entwickler-Tankfillung aus 70 CD-LR
Bleichbad-Regenerator 70 BL-R f: 401 Herstellung von 40 | Regenerator
(oder Herstellung aus 70 BL-J)
Bleichbad-Tankflllung 70 BL f. 51 Herstellung von 5 | Tankfillung
Bleichbad-Rejuvenator 70 BL-J f. 6x50 | Aufbereitung von 300 | BL-Tankiberlauf
Herstellung von 45 | Tankfillung
Herstellung von 39 | Regenerator
f. 1000 | Aufbereitung von 1000 | BL-TankUberlauf
Herstellung von 150 | Tankfullung
Herstellung von 130 | Regenerator
Fixierbad-Regenerator FX-Universal liq. 11 Herstellung von 5 | FX-Regenerator
3x51 Herstellung von 75 | FX-Regenerator
60 | Herstellung von 300 | FX-Regenerator
Fixierbad-Tankfullung FX-Universal liq. 11 Herstellung von 6 | FX-Tankflllung
3x51 Herstellung von 90 | FX-Tankfiillung
60 | Herstellung von 360 | FX-Tankfiillung
Fixierbad-Rejuvenator FX-J 20 | Aufbereitung von 400 | FX-Uberlauf
SchluBbad 70 FI f. 51 Herstellung von 5| SchluBbad
(Regenerator = Tankfullung) f. 100 | Herstellung von 100 | SchluBbad
f. 300 | Herstellung von 300 | SchluBbad

Agepon Super f. 1000 |

Herstellung von 1000 | Regenerator
Herstellung von 2000 | Tankfillung

10



AGEPON, AGFACOLOR und ALGEZID sind eingetragene Warenzeichen
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